ACTION PROMOTIONNELLE
Prix promoti Is unitaires nets H.T.

HOLEX.

DONNEZ DU VOLUME A VOS OUTILS.

A& Hoffmann Groupr




Outils Coupants

DIN Type
HSS 333 N M8 msg .
40° 118

HoLEX.  Forets hélicoidaux, queue cylindrique

Epaisseur d’ame normale sans conicité.

Affatage de pointe précis.

Rectifiés : Grande précision de concentricité et affitage
auto-centrant. Forets destinés a la production.

Idem code art. 11 4360.

S

>2,4mm

. Thermo PI. Q<
v [m/min] «2® AFD >10%51 <500N <750N <900N <T1100N <1400N <55HRC <GOHRC <G6SHRC <67HRC <70HRC <900N >900N  >850N 6

1SO-Code N N N P P P P H H H H H K N

o

Application/ Alu Alu quxltue Z Z Z I I Z Z I Z Z INOX  INOX  Ti F+oth§ (uZn|‘ ‘A*@
|
I

56 5 50 37 31 12 10 B 10 6 31 8 | e
D h8 ( * Z
Foret hélicoidal HSS { ‘ <500N
TypeN L f

‘tot
W

mm Prix ala piece* Prix par lot (20 pc.) mm mm mm/U
[ 45| i s B~ v B 009
75 453 Y I 48,20 69 109 013

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘'une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =20 pc.).
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ACTION PROMOTIONNELLE

HSS DIN Type h8
E 338 N 1350

HoLEX.  Foret hélicoidaux, queue cylindrique

Rectifiés : grande précision de concentricité et de pas d’hélice, ainsi
qu'‘affitage de pointe précis. Forets destinés a la fabrication en série.
Idem code art. 11 4405.

d

>2mm

icati Al Al Font TOOLOX™ INOX  INOX Ti GG(6) | Cuz Uni
Application/ Mo M fve ST F 3L L T | i un

ThermoPl. < dAlu

V( [m/min] aR@_ a][FB >10%Si <500N  <750N  <900N <T1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC HRC ~ <900N >900N >850N
1SO-Code N N N P P P P P H H H H K N |

35 28 2 8 6 8 Ole e
D h8 ( * Z
Foret hélicoidal { ; <900N

HSS-E f
Lto(

mm Prix a la piece* Prix par lot (20 pc.) mm mm mm/U
I 4 B 18- 1 3 003

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d'une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =20 pc.).



Outils Coupants

Gabure o)y @S] DIN] DIN] E&E

Mono:
bloc 537K | 4p | CA40° 6535HA 6535HB 25 bar

HoLEX.  Forets hautes performances en carbure monobloc

Ame renforcée et amincissement spécial — avec aréte de coupe transversale grande
précision de centrage.
Les arétes principales droites avec Iéger chanfrein et une forme particuliere
de goujure générent des copeaux courts.
Remarque: Profondeur de percage maximale :
Longueur des goujures (voir tableau) moins 1,5x & nominal.
Idem code art. 122404.
=1 Type HB : commander avec GG 1406.

Application/ Alu Alu quxltue I Z I Z I Z I Z Z Z INOX INOX  Ti GG Uni ‘ ‘m*@

. Thermo PI.
v, [m/min] 2 AT >10%51 <5000 <750N <S00N <TI00N <1400N <SSHRC <GOHRC <65HRC <G7HRC <7OHRC <90ON 900N >850N
1SO-Code N N N P P P P P H H H H H K |
GG 1404 140 120 110 90 80 60 35 45 40 32 0 e | o o [ ]
@m7 } T INOX
Forets hautes performances en carbure monobloc ' <900N
Queue cylindrique t *
DIN 6535 HA L, f
mm Prix ala piéce* Prix parlot (5 pc.) mm mm mm mm/U
— 3216 96,20 28 66 6 0,1
Bl -~ 10, 0 o " o

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).
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ACTION PROMOTIONNELLE

dm7

Forets hautes performances en carbure monobloc
Queue cylindrique

+*
__
A —
: B
£
z><

DIN 6535 HA L, f
o e

mm Prix ala piéce* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm/U
“ 48,98 147, 47 89 10 0,12
“ 786 216,~ 55 102 12 0,12
“ 7580 _ 216, 55 102 12 0,12
— 7580 _ 216,— 55 102 12 0,12
“ 780 _ 216, 55 102 12 0,12
“ 586 216,— 55 102 12 0,15
“ 94,66 284,— 60 107 14 0,15
_ 94,66 _ 284,— 60 107 14 0,15
“ 9466 284,- 60 107 14 0,15
“ H750 352, 65 115 16 0,15
_ HA50 _ 352,- 65 115 16 0,15
“ H756 _ 352,- 65 115 16 0,15
“ H756 352, 65 15 16 0,16
“ 16156 484, 3 123 18 0,16

17,5 16+56 _ 484, 73 123 18 0,16
“ 16+56 484,— 73 123 18 0,16
“ 199,56 599,— 79 131 20 0,16
“ 199,56 _ 599, 79 131 20 0,16
“ 199,56 _ 599,- 79 131 20 0,18
“ 199756 _ 599,- 79 131 20 0,18

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘'une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillezindiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).



Outils Coupants

Carbure /, N
Wono. DN ﬁ] . DIN] DIN) E:E
bloc 6xD 140° 6535HA 6535HB 25 bar

HoLEX.  Forets hautes performances en carbure monobloc

Ame renforcée et amincissement spécial — avec aréte de coupe transversale de
grande précision de centrage.
Les arétes principales droites avec Iéger chanfein et une forme particuliére de
goujure générent des copeaux courts.
Recommandation(s) :

Profondeur de percage maximale :

Longueur des goujures (voir tableau) moins 1,5x & nominal.
Idem code art. 122664.

=1 Type HB : commander avec GG 1666.

Application/ Alu Alu quxltue Z Z Z I I I I I Z Z INOX  INOX T GG Uni |‘ ‘A*@

v [m/min] wnmr T 5 T0%s <SION | <TSON | <SGON <TIOON < MOON < SSHRC <GOHRC < 6SHAC <67HRC <TOHRC <00N  >900N  >850N 6
1SO-Code N N N P P P P P H H H H H K |
140 120 110 90 80 60 35 5 40 32 0 e | o o °
@m } T INOX
Foret haute performances en carbure monobloc ' .
Queue cylindrique t * < 900N
DIN 6535 HA L, f
Ty
mm Prix ala piéce* Prix parlot (5 pc.) mm mm mm mm/U
— 4136 124,- 44 82 6 0,1
“ 4740 142,50 53 91 8 0,1
7,5 4749 _ 142,50 53 91 8 0,1
— 4746 142,50 53 91 8 0,1
“ 5346 160,— 61 103 10 0,1
— 5346 _ 160,— 61 103 10 0,12
“ 5346 _ 160,— 61 103 10 0,12

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘'une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).
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ACTION PROMOTIONNELLE

\/

dm7

Foret haute performances en carbure monobloc
Queue cylindrique

+*
__
A —
: B
£
z><

DIN 6535 HA L, f
o e

mm Prix ala piéce* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm/U
“ 5348 160,— 61 103 10 0,12
“ 5= 225~ Al 118 12 0,12
“ ket _ 225, Al 118 12 0,12
— ket _ 225~ A 118 12 0,12
“ Eerad _ 225~ n 18 12 0,12
“ 5= 225, A 18 12 0,15
“ 162756 307~ 77 124 14 0,15
_ 162756 _ 307~ 77 124 14 0,15
“ 162756 _ 307, 77 124 14 0,15
“ 0256 307,- 77 124 14 0,15
“ B 396,— 83 133 16 0,15
_ B2= _ 396,— 83 133 16 0,15
s e e , . ’ o
“ B2 396,— 83 133 16 0,16
“ 266~ 616,— 93 143 18 0,16

17,5 206 _ 616,— 93 143 18 0,16
“ 266~ 616,— 93 143 18 0,16
“ 25— 673,— 101 153 20 0,16
“ 225~ _ 673,— 101 153 20 0,16
“ 225~ _ 673,— 101 153 20 0,18
“ 225~ _ 673,— 101 153 20 0,18

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘'une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).



Outils Coupants

< P
— B %II%
A e | o
VNV &= 4= <3xD

HoLeX. Tarauds machine pour trous débouchants

Affatage GUN
Idem code art. 131260.

Application/ Mu - Aufonte T R T D O L JL JL JL JL MNoxo ox m“éﬁ“ o ‘ ‘m*@

v( [m/mi“] T‘;}’."gl mi;:ﬂ >(11I[;\125i <500N  <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N Corfiptsite
1SO-Code N N N P P P P P H H H H H N |
13 15 15 |® O
i Fi 0
Taraud machine %* * H
Forme B -
L(ot
Prix a la piece* Prix par lot (10 pc.) mm mm mm mm mm
796 45,80 0,5 56 35 2,7 25
798 45,80 0,7 63 45 34 33
826 47,50 038 70 6 49 42
8,26 47,50 1 80 6 49 5
998 57,20 1,25 20 8 6,2 6,8
95 69,40 15 100 10 8 85
H65 85,— 1,75 110 9 7 10,2
I 7/ 7 7
ST AT I o

HoLEX. Tarauds machine vaporisé

Affatage GUN. Guide d‘entrée non-affité
mais sans goujures.

Particulierement solide, direction optimale.
Idem code art.13 2645.

Application/ Alu Alu  Fonte Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z INOX  INOX Ti CuZn  Uni ‘ ‘m*@

A Thi Pl d'Alu
v [m/min] 2. D 510%51 <5000 <T50N <900N < TI00N <1400N <SSHRC <G6OHRC <65HRC <G7HRC <7OHRC <900N 900N > 850N
1SO-Code N N N P P P P P H H H H H N |
GG 1645 " 12 8 7 4 4 12 [ I )
B 20202000 G6aess  Nd f -0
Taraud machine vaporisé 7 { 1%;
Forme B N
tot

Prix a la piéce* Prix par lot (10 pc.) mm mm mm mm mm
876 50,40 05 56 35 2,7 25
8,85 51,40 0,7 63 45 34 33
8,85 51,40 038 70 6 49 4,2
9= 52,20 1 80 6 49 5
1640 60,20 1,25 90 8 6,2 6,8
245 72,40 15 100 10 8 85
1576 91,20 1,75 110 9 7 10,2

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d'une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =10 pc.).




ACTION PROMOTIONNELLE

< P
— B %II%
o Sw e o T o o
VNV &= 4= <3xD

HoLeX.  Tarauds machine pour trous débouchants

Affatage GUN. Guide d‘entrée
non affaité, mais sans goujures.
Faible tendance aux micro-soudures.

Idem code. 132705.

pbcniont o, M e T L L L XL L OE L L Mk
v [m/min] 2. >10%Si <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <G60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N 6
1SO-Code N N N P P P P P H H H H H N |
GG 1705 14 14 10 9 5 5 14 oo o
B 202020 G675 E f -
Taraud machine 7 ‘
Forme B -
L(o\
Prixala piece* Prix parlot (10 pc.) mm mm mm mm mm
355 78,40 0,5 56 35 2,7 25
1245 72,40 0,7 63 45 34 33
1385 80,20 08 70 6 49 4,2
16,56 95,60 1 80 6 49 5
1845 107, 1,25 90 8 6,2 6,8
2440 141,50 15 100 10 8 85
2916 169,— 1,75 110 9 7 10,2
I r
C 7M7)
M ~. HSS DIN 1SO2 o DIN DIN
80° g 3 oM P . 371 376
\ 13~ 40° <3xD
HoLEX. Tarauds machine pour trous borgnes
Forme C (entrée sur 2 - 3 filets).
Idem code art. 135250.
Application/ N A Fne 7 7 T O X X L L L WX NOK Ti Fonte  Guln ‘ AN *

s Thermo Pl. dAl FGS Ny
vc [m/mln] ug."é, 55 >10"25i <500N  <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N " ‘ “\ @
1SO-Code N N N P P P 4 P H H H H H K N

GG 1250 13 15 15 15 9 3@ O
M % | +i<_ égé
Taraud machine vaporisé
Forme C } ‘ %

Prix a la piece* Prix par lot (10 pc.) mm mm mm mm mm
875 50,80 0,5 56 35 2,7 25
875 50,80 0,7 63 45 34 33
95— 52,20 038 70 6 49 42
9= 52,20 1 80 6 49 5
16,80 62,60 1,25 90 8 6,2 6,8
1280 74,40 15 100 10 8 85
75 85,60 1,75 110 9 7 10,2

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =10 pc.).



Outils Coupants

< .
— C Z7
GSE T N el o
< =3~ 40° <3xD

HoLEX. Tarauds machine pour trous borgnes

Forme C (entrée sur 2 - 3 filets).
Idem code art. 135855.

Application/ Alu Alu  Fonte Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z INOX  INOX Ti CuZn  Uni |‘ ‘A*@

A Thi Pl d'Al
v [m/min] w5 ST0%5 <S00N | <7SON | <900N <TI00N <T400N <SSHRC <GOHRC <ESHRC <G7HRC <TOHRC <900 <300N > 850N 4
1SO-Code N N N P P P 4 P H H H H H N |
GG 1855 " 12 8 7 4 4 12 o0
i fi ~
Taraud machine ] ; 1%;
Forme C =
o vepeise -
Prix a la piece* Prix par lot (10 pc.) mm mm mm mm mm
55 53,20 0,5 56 35 2,7 25
%15 53,20 0,7 63 45 34 33
9,66 55,80 038 70 6 49 42
995 57,60 1 80 6 49 5
65 67,60 1,25 90 8 6,2 6,8
1340 77,60 15 100 10 8 85
15,86 91,80 1,75 110 9 7 10,2
I r
— C Zmy
M 60c HSS  DIN 1502 oy~ %//% DIN DIN
W\/ ~— E 13 6H 3 40° 235D 371 376

HoLEX. Tarauds machine pour trous borgnes

Forme C (entrée sur 2 - 3 filets).
Pour taraudage sur matériaux avec une dureté et une tenacité

Application/ Alu Alu  Fonte Z I I Z I Z I Z Z Z INOX  INOX T Cuzn  Uni ‘ ‘m*®

. Thermo PL. d'Al
v, [m/min] o Q5D 1085 <S00N <IN <I00N <TION < HOON <SSHRC <GOHRC <6SHRC <G7THRC <7OHRC <500  >00N  >850N
1SO-Code N N N P P P P P H H H H H N |
GG 1955 14 14 10 9 5 5 14 oo o
i F i
Taraud machine 1 {
Forme C -
LlOI
Prix a la piece* Prix par lot (10 pc.) mm mm mm mm mm
65 67,60 0,5 56 35 2,7 25
1246 72, 0,7 63 45 34 33
1260 73,20 08 70 6 49 42
1570 91,20 1 80 6 49 5
- 98,60 1,25 90 8 6,2 6,8
2180 126,50 15 100 10 8 85
26— 150,50 1,75 110 9 7 10,2

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘'une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =10 pc.).

—_
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ACTION PROMOTIONNELLE

HSS DIN 0 le@g W @ “ e ] e
E-SPM  844B 0,03 30 B, 5P aosx0 DN

1835B

HoLEX.  Fraises a queue cylindrique HPC

Substrat tres performant pour l'usinage d‘aciers et de matériaux inoxydables.

Idem code art. 191637.

45°

Application/ Alu Alu  Fonte I I I I I Z I Z Z Z INOX  INOX  Fonte Cuzn  Uni ‘ ‘m*®

Ve [m/min] m w% >?Il;"|525i <500N  <750N  <900N <T100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N e
10-Code N | N | N | P | P | P | P | P H|H | H| H|H K| N |
74 64 4 3R 26 21 ° | ° T

2D, i el

i 0
Fraise i 4
HSS-E-SPM HPC L L
T

mm Prix a la piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm
I 16,90 1065 53,24 8 52 6 0,003
[ 4 16,90 1065 53,24 1 55 6 0,006
[ 5 17,70 s 55,76 13 57 6 0,006
[ s | 17,70 oonis 55,76 13 57 6 0,008
[ s 2,80 149 74,97 19 69 8 0012
[ 10| 25,95 1635 81,74 2 n 10 0,019
[ 2 33,20 09 104,58 2 8 12 0,026
[ e 36,80 B8 115,92 2 8 12 0,03
[ 6| 44,10 5 [ 138,92 ) 9 16 0,033
[ 18 52,60 O BM¥ 165,69 ) 9 16 0,038
[ 20 64,40 Y TIL7 A 202,86 38 104 2 0,042
I 116,50  BA 366,98 45 T % 0,044

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).

N



Outils Coupants

Carbure A 7] z
Mono- 605|2N7 TV"IIJE e8 f‘j{:] w m V2 Il/f DIN DIN
bloc 300 ¥ % a,0,5xD 6535HA 6535 HB
[#sgant Fraises carbure monobloc w
Cotes similaires DIN 6527. V. 90° 450
. Détalonnage \/ Détalonnage \ )
Revétement perfectionné pour %0 v v g
l'utilisation universelle dans l'acier
et la fonte.
GG 1306 - idem code art. 20 1306.
GG 1308 - idem code art. 20 1308.
GG 1306 GG 1308

Application/ Alu Alu quxltue Z Z Z Z Z I Z Z I Z INOX  INOX =~ Ti  Fonte  Uni ‘ ‘m*@

vc [m/min] m m;:-é >10%Si <500N  <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N e

1SO-Code NN N P P P P P H H H H H K |
280 200 120 110 100 70 60 70 50 %0 e | e O o o

o GG 1306 GG 1308 0 00 T e %

A I queue
Frai t * t 45°
raise carbure monobloc
L L @D
S MNew o NeN s o,
Prixa la piece* Prix par lot Prixa la piece* Prix par lot

mm (5pc.) (5pc.) mm mm mm mm mm mm mm mm
| 0,25 | - [ = | - 28,40 85,20 05 - - 38 3 HA - 0002 0002
[ 03 | - [ = - 22,80 68,40 1 - - 3% 3 HA - 0002 0002
| 035 | - [ = - 22,80 68,40 1 - - 3% 3 HA - 0002 0,00
| 04 | - = - 22,80 68,40 1 - - 3% 3 HA - 0002 0,00
| 05 | - = - 17,10 51,30 15 - - 38 3 HA - 0003 0003
| 06 | - [ = - 17,10 51,30 15 - - 38 3 HA - 0003 0003

0,7 = [ = = 17,10 51,30 2 - - 3% 3 HA - 0003 0,003
| 08 | - = - 17,10 51,30 2 - - 3% 3 HA - 0003 0,003
| 09 | - [ = | - 17,10 51,30 25 - - 38 3 HA - 0003 0003
1 AN = 51,30 17,10 51,30 3 = - 50 3 HA 01 0005 0,006
Kl - - 17,10 51,30 3 - - 50 3 HA 01 0005 0006
12 | - [ = - 17,10 51,30 4 - - 5% 3 HA 01 0005 0,006
| 14 RYAD 51,30 17,10 51,30 4 = - 50 3 HA 01 0005 0,006
1,5 RYAD 51,30 17,10 51,30 4 - - 50 3 HA 01 0005 0,006
| 1,6 AN 51,30 17,10 51,30 4 = - 50 3 HA 01 0005 0,006
|18 AN 51,30 17,10 51,30 5 = - 50 3 HA 01 0005 0,006
| 2 AN 51,30 17,10 51,30 7 15 18 57 3 HA 01 001 001
| 25 RYAD 51,30 17,10 51,30 8 15 23 57 3 HA 01 001 001
| 23 AN 51,30 17,10 51,30 8 1527 57 6 HB 01 001 0011
| 3 AN 51,30 17,10 51,30 8 15 28 57 6  HB 013 002 0025
| 38 RAD 51,30 17,10 51,30 n 15 36 57 6 HB 013 002 0025
B 0 51,30 17,10 51,30 M 15 38 57 6  HB 018 002 002
| 48 RVAD 51,30 17,10 51,30 B 21 46 57 6 HB 018 002 0025
| 5 IRRAN 51,30 17,10 51,30 13 21 48 57 6 HB 02 003 004
17,10 51,30 17,10 51,30 B 21 55 57 6 HB 02 003 004
B 0 51,30 17,10 51,30 3 21 58 57 6  HB 02 004 005
- - 23,70 71,10 6 27 65 6 8 HB 02 004 005
| 7 IR 71,10 23,70 71,10 6 27 68 6 8 HB 02 004 005
23,70 71,10 23,70 71,10 19 27 75 6 8 HB 02 004 005
Bl 370 71,10 23,70 71,10 9 27 718 63 8 KB 02 005 008
= - 33,20 99,60 9 %2 85 72 10 HB 03 005 008
| 9 ERD 99,60 33,20 99,60 9 32 88 72 10 HB 03 005 008
33,20 99,60 33,20 99,60 2 32 95 72 10 HB 03 005 008
10 ERN 99,60 33,20 99,60 2 32 98 72 10 HB 03 006 009
B  v3 141,90 47,30 141,90 6 38 108 8 12 HB 03 006 009

1,7 47,30 141,90 47,30 141,90 6 38 15 8 12 HB 03 006 009
| 12 AN 141,90 47,30 141,90 %6 38 118 8 12 HB 03 007 01

13,7 61,50 184,50 61,50 184,50 6 38 135 8 14 HB 03 007 01
| 12 GED 184,50 61,50 184,50 6 38 138 8 14 HB 03 007 01
80,50 241,50 80,50 241,50 2 M 154 92 16 HB 04 008 0,13
| 16 EOED 241,50 80,50 241,50 32 4 157 92 16 HB 04 008 013
B 1360 340,80 113,60 340,80 32 4 177 92 18 HB 04 009 015
| 20 [RPIEN) 383,40 127,80 383,40 33 54 197 104 20 HB 05 01 015

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
12 Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).



ACTION PROMOTIONNELLE

Carbure A Z
o e e %l Bd [T The) TheJ
v

bloc < a_0,5xD 6535HA  6535HB
s 7 7 7 2
[Z8Ea=nt! Mini-fraises carbure monobloc
o 90° 45° 90° 45°
Queue similaire DIN 6535 HB. <08mm =1mm <08mm =1mm

Revétement perfectionné pour
l'utilisation universelle dans

|'acieret la fonte. \/ \/

GG 1265 - idem code art.
202260.
GG 1264 - idem code art.
202264.

W GG 1265 W GG 1264
30° o

WYL €

Application/ Mo Au Fte 7 O T O O T L F L Nx Nox Ti Fonte  Uni

+FGS

Ve [m/min] w ws;é >?If;‘$)$i <500N  <750N  <900N <T100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N
1SO-Code NN ooN P P P P P H H H H H K |
280 200 120 110 100 70 60 050 % | e O e e

Ded ] —(= Typede %

D, I queue

{ * 45°
Mini-fraises carbure monobloc L, L,
. MeN NN
Prix ala piece* Prix par lot Prix a la piéce* Prix par lot

mm (5pc.) (5pc.) mm mm mm mm mm mm
Pl s PRI s34 e NGO 4380 15 3 3 HA - 0003 0003
P e D806 480 e 8T 4380 15 3 3 HA - 0003 0003
P s D806 4380 1460 UG T6 T 4380 2 38 3 HA - 0003 0003
P w0 U876 880 ue U816 4380 238 3 WA 01 0005 000
P w0 D816 880 e U816 4380 2 38 3 HA 01 0005 0006
12 R R e UgT6 T 4380 2 38 3 HA 01 0005 0006
BER us0 D806 4380 14,60 43,80 3 38 3 HA 01 0005 0006
R use U876 880 14,60 43,80 3003 3 WA 01 0005 0006
B s D806 480 1460 UgT6 T 4380 3 38 3 HA 01 0005 0006
1460 8T 4380 e UG T6 | 4380 3 38 3 HA 01 0005 0006
B w0 U876 880 ue U816 4380 33 3 WA 01 0005 0,006
B e D806 480 e 8T 4380 4B 3 HA 01 0005 0006
P s g6 4380 160  UgT60 | 4380 4 &5 6  HB 01 001 00
R w0 876 880 ue U816 480 4 45 6 W01 001 001
B s g6 880 1460 N8I 4380 5 45 6 HB 013 002 0025
B e D806 480 e UG T6 | 4380 5 45 6 W8 013 002 0025
P w0 U876 880 ue U816 4380 74 6 W 018 002 005
P s D806 480 160 8T 4380 7 45 6 HB 018 002 0025
P s D806 480 e UgI6 T 4380 8 45 6 W02 003 004
PR w0 876 880 0 8 45 6 W02 083 004

5,75 1460 N8I 4380 e U816 4380 8 15 6 HB 02 003 004
P s D806 880 e UgT6 T 4380 8 45 6 HB 02 004 005
2030 60,90 03 1218 6090 05 8 W8 02 004 005
20,30 60,90 203 1218 0% 0 55 8 W 02 004 005
203 1218 60% 203 1218 6090 05 8§  HB 02 004 005
B o030 1218 0% 03 1218 6090 noooss 8 W8 02 005 008
40  DO1708 0 8520 40 11,08 8520 Mmoo 0 W 03 005 008
PO 340 7080 852 840 17,08 852 Mmoo 0 M 03 005 008
4 1708 852 40 FUAT04 T 8520 mooss 10 HB 03 005 008
PO 40 FUA7080 852 40 17,08 8520 355 0 W 03 006 009
PP w050 24300 12150 a5 24300 1215 5 60 12 W 03 007 01
B 20 U316 1580 520 031,62 158,10 560 14 W03 007 0
O es0 4138 20670 689 4134 20670 8 6 16 W 04 008 01
P 940 6564 32820 10940 65,64 32820 2 5 0 W05 01 015

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.). 13



Outils Coupants

Carbure A 2
e o e @ 5%l bd [ e o
bloc [ a,0,5xD 6535HA  6535HB

[Zssamnt! Fraises a queue cylindrique carbure monobloc

Cotes similaires a DIN 6527.
Revétement perfectionné pour l'utilisation universelle dans l'acier et la fonte.

GG 1269 - I[dem code art. 20 2269.
GG 1294 - Idem code art. 202294.

0.8 N,
45° 30° 45° 4

v Détalonnage 5° v Détalonnage

GG 1269 GG 1294

Application/ Alu Alu Z Z Z Z I Z Z Z Z Z INOX  INOX Ti  b6{@  Uni

+FGS

b & kD

A h I,
v: [m/mm] Tu;"&i ml?:é <500N  <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N
1SO-Code N N N P P P P P H H H H H K |
GG 1269 /1294 280 200 120 110 100 70 60 70 50 9 e | ® O e o
[ 7
e GG 1269 GG 1294 RN Tpede | /7
X i queue
1 1 { 45°
Fraise carbure monobloc L, L, a0, L,

Prix a la piece* Prix par lot Prix a la piece* Prix par lot

mm (5pc.) (5 pc.) mm mm mm mm mm mm mm mm
B iz 308N 6540 2180 308 6540 3. - - 50 3 HA 01 0005 0,006
B 250 13,080 6540 2180 113,08 6540 4 - - 50 3 HA 01 0005 0006
BEE 230 1308 6540 2180 13,08 6540 4 - - 50 3 HA 01 0005 0006
B 2150 13,080 6540 2180 113,08 6540 5. - - 50 3 HA 01 0005 000
B 230 13,08 6540 2180 013,08 6540 5. - - 50 3 HA 01 001 00
PR 230 1308 6540 2180 13,08 6540 6 - - 50 6 HA 01 001 00m
P 230 1308 6540 28 13,08 1 6540 8§ 15 28 ST 6 HB 013 002 0025
BN 2150 13,080 6540 2180 113,08 6540 moo15 33 s 6 HB 013 002 0025
P 230 1308 6540 2180 13,08 6540 noo15 38 57 6 HB 018 002 0025
PR 250 1308 0 6540 28 13,08 1 6540 BN 43 ST 6 HB 018 002 0025
P 250 13,080 6540 2180 113,08 6540 30 48 5 6 HB 02 003 04
PR 230 1308 6540 2180 13,08 6540 B 1 53 57 6 HB 02 003 004
2180 113,08 6540 28 13,08 0 6540 B3N 5% 5T 6 HB 02 003 004
B 250 13,080 6540 2180 113,08 6540 B2 58 5 6 HB 02 004 005
[ 65 JEED 90,90 3030 90,90 6 27 63 6 8 HB 02 004 005
3030 90,90 3030 90,90 6 27 68 6 8 HB 02 004 005
3030 L1818 %09 3030 01818 %% 97 73 8 8  HB 02 004 005
B 030 1818 %090 3030 01818 %09 v o7 18 68 8 HB 02 005 008
R a0 254 1272 240 /M 2720 19 R 83 0 W 03 005 008
B 2« 544 12720 24 B4 12720 19 R 8 72 10 W 03 005 008
BN 24 2544 12720 24 B4 20 2 R 93 72 10 W 03 005 008
O w0 2544 1272 24 [BM° 220 2 R 9w N0 W 03 006 009
PP 050 036300 18150 605 3630 18150 26 38 18 8 12 H 03 007 0]
B 0 A2 3610 7870 L4122 23610 26 38 138 8 14 H 03 007 O
O 20 64 30870 120 [U6LI4 T 30870 2 4 157 92 16 K 04 008 013
O 0 8L #3560 1520 [UQLI2 T 4560 2 4 177 % 18 W 04 009 015
P 40 9804 49020 16340 108,04 " 4020 38 54 197 104 20 H 05 01 015

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
4 Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).

—_



ACTION PROMOTIONNELLE

DIN
a,05xD  g535HB

Carbure A L] 2
Mono- 605|2N7 Tyﬁe e8 2\2‘;7 “_’ Yol _h6]
T

HoLEX. Fraises a queue cylindrique carbure monobloc

Cotes similaires a DIN 6527.
Revétement perfectionné pour l'utilisation universelle dans l'acier et la fonte.

GG 1275 - idem code art. 202275.
GG 1296 - idem code art. 20 2296.

4

GG 1275 GG 1296

Application/ Alu Alu quxltue Z Z Z Z I I Z Z Z Z INOX  INOX =~ Ti  Fonte  Uni ‘ ‘m*@

v': [m/min] m m;;ﬂ’ >10%Si <500N  <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N e
10-Code N W N P P P P P H H H H H K
200 160 100 8 70 50 60 40 5 O | e O o o
@ e8 -~ % ! !
-5 T YT i L
s - 4 * . I
Fraise a queue cylindrique carbure monobloc L, Ly 750N
fZ
S New o MeN
Prix a la piece* Prix par lot Prix a la piece* Prix par lot mm
mm (5 pc.) (5pc.) mm mm mm mm mm
[ 3 EERVEUREE D TR 1o PG w0 8 57 6 013 002 005
[ 35 EERVETREE T E YR 1o B89 w0 1 57 6 013 002 005
P ux g wn oo U894 470 1 57 6 018 002 005
P uw g w4 1“0 U89 470 13 57 6 018 002 005
e uo g w0 o B89 w0 13 57 6 02 0B 00
P uo g wn 1o U894 470 13 57 6 02 03 0u
1“0 U89 470 1“0 U89 470 3 57 6 02 003 0
e uo Pges s w0 1o B89 w0 3 57 6 02 004 005
P 00 DR e 070 124 60 16 63 8 02 004 005
070 124 e 070 124 6 16 63 8 02 004 005
15 070 14 610 070 142 e 19 63 8 02 oM 005
P 00 DRe e 070 124 60 19 63 8 02 005 008
P s 1134 s %0 1134 870 19 n 003 005 008
P s 13 s 90 1134 870 19 n 003 005 008
P 0 1134 s %0 1134 870 2 n 003 005 008
T 30 1734 s % 1134 870 2 n 003 006 00
T a3 478 3% w3 PRI 3% 2 8 (P IR I T /A ¥
s s0 D3RR 60 5300 D322 161,10 2 8 W03 07 0
P 00 @R 2060 7020  UA12 0 21060 3 9 6 04 008 01
[ 3 EEEEE 9 15940 297 3 9 804 009 015
T a0 6684 33420 4 66,88 33420 3 14 20 05 01 05

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.). 15



Outils Coupants

Carbure A Z
e e e e e
bloc 35° z &% a,0,5xD ¢

535 HB

HOLEX. Fraises carbure monobloc HPC Prolnox

Fraise HPC dotée d'un tout nouveau revétement hautes performances pour une durée de vie exceptionnelle et un
enlévement de copeaux optimal, dans les aciers inoxydables les plus divers. Utilisable a des vitesses de coupe élevées;
également indiquée pour les aciers jusqu‘a env. 1100 N/mm?2.

Idem code art. 202378.

v Détalonnage

45°

icati M Al Fot T00LOX TOOLOX INOX ~ INOX  Uni
Application/ u, MecPmel TP L L 3L X 30 300 3L Todloxoo ni

d'Alu

v( [mlmin] Ti‘:;g’: w[?;é >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC  HRC HRC  <900N >900N
1S0-Code NN W P P P P P H H H H H H H |
200 220 180 180 150 15 8 10 8 O| @ O e
~2s N m 0 7 ‘
D, N [} —’H‘— 1
1 1 1 45° INOX
Fraise carbure monobloc ProINOX L L, @0, L, oon
fl
HPC
S NN
mm Prix a la piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm mm mm mm mm
B 25 I [ 75~ 8 13 28 57 6 01 0012 0015
[ 4] 25, D [ 75, 1 17 38 57 6 o1 002 0015
[ 5| 25, B [ 75, 13 19 48 57 6 o1 005 0025
[ 6| 25, B [ 75, 13 19 58 57 6 o1 005 003
34,90 0% 104,70 2 2 67 63 8 02 005 004
B 34,90 0% 104,70 2 2 77 63 8 02 005 004
I 50~ 30~ 150~ 2 30 87 n 10 02 00 00
[ 0| 50, 30~ 150, 2 30 97 7 10 02 004 0045
BN 64, B4 192, 2% 36 116 8 12 03 004 005
101,50 _ 304,50 % 36 136 8 n 03 005 0,055
“ 114,50 _ 343,50 36 ) 155 92 16 03 005 0,055
N 173, 1380 519, # 52 195 104 2 03 007 008

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
6 Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).

—_



ACTION PROMOTIONNELLE

Carbure - .
B o] e de 22 4. BE ) -
bloc , 45° =z +% a,04xD g

535 HB

HoLEX. Fraises ébauche carbure monobloc HPC ProSteel

Pour I'ébauche et la finition.
Jusqu‘a 1xD en pleine matiere avec avances maximales et trés faible génération de vibrations.
Idem code art. 202414.

v Détalonnage

45°

Application/ Alu Alu  Fonte Z Z Z Z I Z Z Z Z Z INOX  INOX Ti FGS  Uni

d'Alu

b & kD

e [m/min] Ti‘é’gl w[?;ﬂ >10%Si <500N  <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N
150-Code N | N | N [P [P [P | P|P|H|  H|H|H| K K
20 220 170 150 80 1 €| e O e e
= 7
Blum——auun BN IS U B IR A0S
Fraises ébauche HPC ProSteel 1 f 1 45° T
- L L @0, 1, S
fl
TN
mm Prixa la piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm mm mm mm mm
B 2020 R V2 60,60 8 12 28 57 6 013 002 0025
[ 4] 2020 R V1 v 60,60 il 15 38 57 6 018 002 005
[ 5] 20,20 11 60,60 13 17 48 57 6 02 004 005
20,20 o 60,60 13 2 52 57 6 02 004 005
[ 6 | 20,20 R V1 v 60,60 13 2 55 57 6 02 004 005
30,40 184 91,20 19 ij 72 6 8 02 005 006
[ 8 | 30,40 184 91,20 19 7 75 63 8 02 005 006
97 37,50 05 112,50 2 32 92 7 10 03 006 008
[ 10 | 37,50 o050 112,50 2 32 95 72 10 03 006 008
50,80 3048 152,40 2 38 12 8 12 03 007 009
[ 12 | 50,80 3048 152,40 2% 38 15 8 12 03 007 009
80,40 YT 5 241,20 2 2 132 8 14 03 0,08 01
80,40 B Y S 241,20 2 ) 135 83 14 03 0,08 01
[ 156 | 87,80 5268 263,40 32 44 151 92 16 04 0,08 01
[ 16 | 87,80 5,68 263,40 32 " 155 92 16 04 0,08 01
130,50 7830 391,50 32 50 17 9 18 04 01 0,13
[ 18| 130,50 7830 391,50 32 50 175 92 18 04 01 013
[ 195 | 145, - 8- 35~ 38 54 19 104 2 05 01 013
[ 20 | 145, - 8- 835~ 38 54 195 104 2 05 01 0,13

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.). 17



Outils Coupants

Carbure A Z
e e e v
bloc 35° z % a,0,5xD ¢

535 HB

HoLEX.  Fraises carbure monobloc HPC

Revétement TiSi spécial.

Idem code art. 203014.

v Détalonnage

%

45°

icati Al Al Fonte TOOLOX" TOOLOX™ INOX ~ INOX  Uni
Application/  Mu M fe TP Y T 3L L L JL L To0c o i

d'Alu

b & kD

v( [mlmin] m m‘;‘ﬂ >10%Si <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC  HRC HRC <900N >900N
150-Code NN W P P P P P H H H H H H H |
240 220 180 180 150 115 8 90 8 O | e O o
B 202020 Geo4 | 0 0 7 ‘
D, Ny r = !
Fraise carbure monobloc 1 1] 1 45° INOX
LS L4 @ D“ tot >900N
HPC f
s
mm Prix a la piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm mm mm mm mm
B 25, D [ 75~ 8 13 28 57 6 o1 002 0015
— 25 _ 75~ 1 17 38 57 6 01 0012 0015
— 25~ _ 75 13 19 48 57 6 01 005 0025
[ 6| 25 B [ 75~ 13 19 58 57 6 01 0025 003
[ | 31,60 o 18% 94,80 18 2% 58 62 6 01 0025 003
B 34,90 0% 104,70 2 2 77 63 8 02 005 004
Bl 42,9 D5 S 128,70 P 30 77 68 8 02 005 004
[ 0| 50, C300- 150, 2 30 97 7 10 02 004 0045
[ om | 58,40 %04 175,20 30 38 97 80 10 02 004 0045
Bl 64, 340 192~ 2% 36 116 8 12 03 004 005
Kl 80,40 M 241,20 36 46 116 % 12 03 004 005
101,50 609 304,50 2% 36 136 8 1 03 004 005
[ 16| 114,50 60 343,50 36 ) 155 92 16 03 005 0055
[ oM | 135,50 o3 406,50 48 58 155 108 16 03 005 0055
Bl 145~ 7| 435~ 36 2 175 92 18 03 007 008
[ 20 | 173~ 10380 519, M 52 195 104 2 03 007 008
N 210, N6~ 630, 60 74 195 126 2 03 007 008

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
8 Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).

—_



ACTION PROMOTIONNELLE

Carbure A Z
ey, o S W Ed e
bloc 35° z % a,0,5xD ¢

535 HB

HOLEX. Fraises carbure monobloc HPC Prolnox

Fraise HPC dotée du tout nouveau revétement hautes performances pour une durée de vie exceptionnelle et un enlevement

de copeaux optimal dans les aciers inoxydables. Utilisable a des vitesses de coupe élevées; convient tres bien également pour les aciers
jusqu‘a env. 1100 N/mm?.

GG 1013 - idem code art. 203013.

GG 1015 - idem code art. 203015.

a5 457 v Détalonnage

Application/ Alu Al b dbdbdbdbdbdbdbdbs To%ox‘m%ox INOX | INOX | Uni ‘ ‘ m * @

v( [mlmin] T‘:;-’"&P: wl?;ﬂ <500N  <750N  <900N <T100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC ~ HRC HRC  <900N  >900N
1S0-Code NN W P P P P P H H H H H H H |
20 220 180 180 150 15 & 100 8 O| @ O e
o I T T ,
Dc it +
1 | 1 4 INoX
Fraise carbure monobloc ProINOX L, L, a0, - 5 900N
fl
HPC GG1013 661015 GG1015 GG1015 661013 GG1015
S NeN
Prix a la piece* Prix par lot Prix a la piece* Prix par lot
mm (5pc.) (5pc.) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
B 330 3980 6990 - SR 75 5 § 1B 28 50 57 6 01 0012 0015
P 330 1398 6990 5~ 5= 75 8 M 1 38 54 5T 6 01 0012 0015
P 330 1398 6950 5~ 5= 75- 9 1319 48 54 57 6 01 005 005
P 330 1398 6950 »- PS5~ - 10 13 19 58 54 57 6 01 005 003
Bl ;0 9330 349 [12094 1470 2 a5 77 8 & & 02 005 004
[ 10 [GED 12540 50~ |30 150~ 14 2 30 97 66 72 10 02 004 005
PP ss0 3302 iese0 o4 [03840| 192- 16 26 36 16 73 8 12 03 004 005
Bl BB - 05 (60,90 30450 - 26 3% 16 - 8 14 03 005 005
O oo~ 4= 20~ 1450 6870 34350 2 3% 4 155 8 % 16 03 005 005
EE BB - s~ OBI= 45~ - 3% 4 w5 - 92 18 03 007 008
T sso 83000 41550 13- 103800 sv9- 26 4 2 195 9 14 20 03 007 008

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.). 19



Outils Coupants

Carbure
Mono- Type E(E:J w M% - - :" HPC
bloc 35° = a,05xD s520kip

HoLeX. Fraises carbure monobloc HPC ProINOX Y Détalonnage

Fraise HPC dotée du tout nouveau revétement hautes performances

pour une durée de vie exceptionnelle et un enlévement

de copeaux optimal dans les aciers inoxydables. Utilisable a des

vitesses de coupe élevées; convient trés bien également pour les aciers %
jusqu‘a env. 1100 N/mm?. 450

Idem code art. 203021.

Application/ Alu Alu  Fonte Z Z I I I Z Z Z Z Z TOOLOX TOOLOX‘ INOX ~ INOX  Uni ‘ ‘W*@

. Thermo Pl. d'Al
Ve [m/min] anR._ w% >10‘;)SI <500N  <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC HRC HR( <900N  >900N “\
1S0-Code N W N P P P P P H H H H H H H
GG 1021 240 220 180 180 150 15 8 100 8 O e O o
A oo T ,
D, h r . 1
45°
Fraise carbure monobloc ProINOX d ¢ 2D i3 INOK
I‘s I‘4 4 Lmt >900N
HPC f
mm Prix a la piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm mm mm mm mm
[ 6 | 31,60 1896 94,80 18 u 58 62 6 01 0025 003
[ 3 | 42,90 %/ S 128,70 u 30 77 68 8 02 005 004
[ 10 | 58,40 A1 Y7 S 175,20 30 38 97 8 10 02 004 0045
EN 80,40 5 S 241,20 36 46 116 %3 2 03 004 005
[ 16 | 135,50 8130 406,50 48 58 155 108 16 03 005 0055
ER 210, 126~ 630, 60 74 195 126 2 03 0,07 0,08
Carbure
e s S A B 0 -
bloc ¢ 38° z  ¥% a,03xD ¢
HoLEX. Fraises ébauche ProSteel carbure monobloc HPC Y Détalonnage

Pour I'‘ébauche et la finition.

Jusqu‘a 0,7 xD en pleine matiére avec avances maximales et trés faible
génération de vibrations.

Idem code art. 20 3056.

45°

Application/ N A A T T T R T T Nk Nex i
V( [m/mln] K:;).E": % >1GlI)J;S)Si <500N  <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N +FGS
1S0-Code N N N P P P P P H H H H H K
260 240 180 160 80 250 @ |
o T m 0T 7
°c /AR A N A
ProSteel 1 f 1 45°
Fraise ébauche carbure monobloc L, L, @D, L,
TN
mm Prix a la piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm mm mm mm mm
[ 5 | 24,30 B VY B 72,90 13 2 48 62 6 02 003 0,04
[ 6 | 24,30 1458 72,90 13 % 55 62 6 02 004 005
[ s | 32,60 195 97,80 19 32 75 68 8 02 0,05 0,06
[ 10 | 44,90 2694 134,70 2 40 95 8 10 03 006 008
EN 60,40 364 181,20 2 48 15 %3 2 03 0,07 0,09
[ 16 | 103~ 6180 30, 3 56 155 108 16 04 0,08 01
ER 163~ 9780 489, 38 70 195 126 20 05 01 0,13
* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
20 Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).



ACTION PROMOTIONNELLE

Carbure A z
AN/ /7 == i s
bloc ’ 38° = W% a,04xD g53514B
HoLeX.  Fraises ébauche ProSteel carbure monobloc HPC
Pour I‘ébauche et la finition.

GG 1052 - Idem code art. 203052.

Jusqu‘a 1,5xD en pleine matiére avec avances maximales et tres faible génération

de vibrations. Pour la profondeur d‘usinage admissible maximale, tenir compte du
rapport de cote L (Longueur de coupe) / & (dimension nominale).

GG 1054 - Idem code art. 20 3054.

Jusqu‘a 1xD dans la masse avec avances maximales et trés faible
génération de vibrations.

Dimensions suivant norme d‘usine.

Avantage: Forme de goujure optimisée, dépouille excentrée, goujures larges.

Z 7
7 DIN 7 N I
e 6527 -

v Détalonnage

Application/ Alu Alu Fqnte Z Z Z Z I Z Z Z Z Z INOX  INOX Ti  Fonte  Uni

Thermo L. <  dAlu +FGS

b & kD

Ve [m/min] an®R. DD >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N 850N
150-Code N N N P P P P P H H H H H K |
260 240 180 160 80 % | e O e e
Bl o2 | s T

D, Y P =

ProSteel L ¢ t
Fraise ébauche carbure monobloc L L, @D, L
HPC GG 1052 GG 1054 GG 1054 66 1054 GG 1052 GG 1054
Prix a la piece* Prix par lot Prix a la piece* Prix par lot

mm (5pc.) (5pc) mm mm mm  mm  mm mm mm mm  mm mm
Bl o P03 s 1980  FOI1880 5940 6 8 12 28 54 57 6 013 002 005
B v D023 s 980 11,88 | 94 8 M 15 38 54 57 6 018 002 005
B s D023 s 980 1188 94 9 13 17 48 54 57 6 02 003 0M
O o D103 s 1980 [U11,88° | 940 0 13 2 55 54 5T 6 02 004 005
B 30 3920 660 68 01608 40 2 19 27 75 8 6 8 02 005 006
B sis0 11908 9540 3630 2208 1040 14 2 32 95 66 72 10 03 006 008
B a0 AR 12360 w950 029700 850 6 26 38 15 73 8 12 03 007 009
B s D380 16140 7020 @12 2060 18 26 4 BS 75 8 4 03 008 01
BN s D836 21180 420 05082 25260 2 2 4 155 & % 16 04 008 01
BN s D600 31050 - 6840 3~ #2475 8 92 18 04 01 0B
P s L6360 318 13350 (080000 4005 26 38 54 195 92 14 20 05 01 0B
EE BB - 31~ 13860 63~ - 45 60 45 - 15 25 05 012 06

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.). 21



Outils Coupants

o e o [ 4. D0 74
6527 N = . —DIN
bloc 45° a,01xD 53518

HoLeX.  Fraises carbure monobloc

6 dents au minimum conférent une grande stabilité et génerent

de tres faibles vibrations. W
Dépouille excentrée.

Pour le contournage en finition. 45°
Idem code art. 203520.

Thermo Pl. < dAlu

Application/ Nu A Fe 7 O T O T T L T L NX X Ti GG Uni “ ‘m*®

v [m/min] @, AR >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <SSHRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N
1SO-Code N N N P P P P P H H H H H K
GG 1520 600 400 190 170 160 95 85 90 120 O | ® O O
2 h10 Nombre de i -~ V. ‘
D, dent Iy 1
YA . :
Fraises carbure monobloc i1 1 4 I
DIN 6535 HB L L
s tot <900N

~h

Prix ala piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm mm
966 48,30 6 13 57 6 01 0,032
939 46,95 6 13 57 6 01 0,054
| 1 S 56,25 6 19 63 8 01 0,063
194 97,20 6 2 72 10 01 0,072
on2 114,60 6 2% 8 2 01 0,08
0 399% 199,80 6 3 9 16 01 0,089
5640 282~ 8 38 104 2 01 0,107

Z
WIEP T 08
300 ¥ a,05xD 653518

HoLEX. Frajses ébauche carbure monobloc HPC

Avec profil ébauche. Trés grande capacité de coupe. Utilisation comme fraises
ébauche universelles.

45°

Application/ Alu Alu  Fonte I Z Z Z Z I Z Z Z I INOX  INOX Ti GGG  Uni ‘ ‘m*@

. Thermo Pl. d'Al
v [m/min] 2. CD 510051 <S0N <IN <S00N < TOON < TADON <SSHAC <60HRC <6SHRC <67HRC <7TOHRC <900 900N | >850N
1SO-Code N N N P P P 4 P H H H H H K |
GG 1491 270 190 115 100 95 65 55 55 85 o | ® O O e
a1 Nombre de Y -~ Y ‘
D, dents Y !
z o
Fraises ébauche carbure monobloc 1 1 45 I
HPC Ls L(nl <900N

~h
~h

mm Prix a la piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm mm mm
[ 4 3979 S B 119,10 3 8 57 6 03 002 003
[ 5] e B 119,10 3 13 57 6 03 002 003
[ 6 ] ) B8 119,10 4 13 57 6 03 003 0033
[ s s 2850 142,50 4 16 63 8 03 004 0045
[ 10| 4 3840 192,- 4 2 7 10 05 005 006
[ 2] e 4548 227,40 4 2 8 2 05 006 008
[ Fenz 6150 337,50 4 2 8 14 05 006 008
[ 16 | e - 6840 342, 4 32 92 16 05 0,08 01
[ M| 68~ 10080 504, 4 48 110 16 05 008 0
I Rk 10170 538,50 4 38 104 2 05 01 0,12
I 26~ 13560 678~ 5 45 121 2 05 012 0

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
2 Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).
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ACTION PROMOTIONNELLE

A

Carbure V4
Wono W oe 5% W . [0 bd ZE) e
bloc 35° 2 +% a03xD 3,005xD goaoup

HoLEX.  Fraises toriques ProINOX carbure monobloc HPC Y Détalonnage

Dimensions similaires a DIN 6527.

Fraise HPC dotée du tout nouveau revétement hautes performances. \/
Pour une durée de vie exceptionnelle et un enlévement de copeaux optimal dans

les acier inoxydables les plus divers.

Utilisable a des vitesses de coupe élevées ; convient trés bien également

pour les aciers jusqu‘a environ 1100 N/mm?2,

Idem code art. 206348. 7

Application/ Theerlnlt: N ALU. quxltlle T 7T 7T T T T T T T & m%ox' To%ox‘ INOX | INOX = Uni ‘ ‘ AN * ‘ @
Ve [m/min] anR_ mﬁ:ﬂ >10%Si <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC ~ HRC HRC  <900N  >900N “\
1S0-Code NN N P P P P P H H H H H H H |
20 220 180 180 150 15 % 100 8 O] @ O e @
. T T
., 1T 9F ,
roINOX
Fraise torique carbure monobloc 1 ” il 1 INOX
b LR, L @D L, oo
DIN 6535 HB f
NN
mm Prix a la piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm mm mm mm mm
3958 o B0 118,50 nooo04 7 38 5 6 0016 002
39,50 B0 118,50 1 05 17 38 &7 6 0014 0018
e B0 118,50 1 1 7 38 5 6 003 0016
sk o310 118,50 B05 19 48 57 6 006 0032
3956 B0 118,50 13 1 9 48 57 6 003 00
3950 B0 118,50 B 05 19 58 5 6 003 0
S 118,50 13 1 19 58 57 6 003 0037
3556 118,50 13 15 19 58 57 6 0026 0032
] 988 149,40 20 B 1708 8 004 0048
S 988 149,40 2 1 5 17 08 8 005 0083
s 2988 149,40 a5 s 1708 8 003 0037
] 988 149,40 2 2 x5 17 08 8 006 0032
S 988 149,40 a2 B 1708 8 004 003
sk 2988 149,40 2 3 5 17 08 8 002 0028
6548 394 196,20 2 05 30 97 72 10 0052 0064
e 394 196,20 2 1 0 97 72 10 0M8 006
B 394 196,20 215 0 97 ! 10 03 0053
6546 394 196,20 2 2 0 97 M 10 00 0048
6549 BT 7 B 196,20 225 N 9 T 10 0037 00
e 394 196,20 2 3 00 97 72 10 0035 004
82:80 4968 248,40 6 05 3% 15 08 2 0065 008
8280 4968 248,40 2 1 % 16 8 12 006 0075
e 4968 248,40 6 15 3% N6 08 2008 0072
i 4968 248,40 2 2 3 16 8 12 0056 007
i 4968 248,40 6 25 3% 16 08 12 005 0068
e 4968 248,40 2 3 % 16 08 2 0054 0066
i 968 248,40 2 4 3 M6 8 12 0052 0064
e 8640 32~ % 05 4 155 9% 16 0078 009
e - 8640 32~ 36 1 2 155 92 16 0078 0,0%
o 840 32, 36 2 @ 15 92 16 002 0088
i 8640 32~ % 0 25 4 155 9% 6 007 0085
— 8640 32~ 36 3 2 155 92 16 0067 0083
ke 8640 32, 36 4 @ 15 92 16 0065 0,08
B 19~ 645~ 4 1 2195 14 20 009 013
25— 19 645, f 2 195 14 20 0085 0105
B 19 645, # 3 2195 104 20 0082 0
B 19~ 645, 4 4 2195 14 20 0078 009

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d'une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.). 23



Outils Coupants

Carbure A Z
Home DN Type 0 = B
6527 N -0,03 3g° ol A DIN

a,03xD g53518

HoLEX.  Fraises toriques ProSteel carbure monobloc HPC

Tolérance: Rayon de coupe RS, =+0,03 mm.

Fraise HPC avec différents rayons d‘angle pour toutes les transitions
radiales. Forme de goujure optimisée, dépouille excentrée, goujures larges.
Idem code art. 206357.

v Détalonnage

Z

R

Application/ Alu Alu quxltue Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z INOX  INOX ~ Ti  GG(G)  Uni |‘ ‘m*@

v( [mlmin] T‘g."g: ¥ >10%Si <500N  <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N
150-Code N | N | N [P | P[P | P|P|H |  H|H|H| H K
260 240 180 160 8 30 o |
A Gems7 | o

D /RS, f H g g

ProSteel il ke il 1
Fraise torique carbure monobloc L RS, L, 0, Lt
HPC
S tan

mm Prix ala piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm mm mm mm mm
2530 1518 75,90 mooo0s 15 38§ 6 00 005
e 1518 75,90 il 1 5 38 57 6 00 005
s 1518 75,90 B0s 7 4857 6 003 oM
2530 1518 75,90 13 1 7485 6 003 oM
e 1518 75,90 B 05 A 5557 6 004 005
e 1518 75,90 13 1 nooss s 6 004 005
2530 1518 75,90 B o ss 8 6 0M 005
e 1518 75,90 13 2 n 555 6 004 005
o 052 102,60 o0 27 15 08 8 005 006
3426 05 102,60 19 1 71508 8 005 006
e 05 102,60 v o1 7 158 8 005 006
ke 052 102,60 19 2 715 08 8 005 006
4766 85 142,80 205 2 95 N 10 006 008
4760 856 142,80 2 1 R 95 7 0 06 008
A 142,80 2 15 295 7 0 006 008
et 142,80 2 2 295 M 10 006 008
e 3504 175,20 6 05 3% N5 08 2007 00
| 3504 175,20 2 1 3 N5 08 20 009
s 3k 175,20 6 15 % 15 8 12 007 00
e 3504 175,20 2% 2 30 0N5 08 2007 009
| 3504 175,20 2 3 3 N5 08 2 007 00
s 6030 301,50 205 M 155 %2 16 08 01
166:50 6030 301,50 ) 1 #1559 16 008 0
e 6030 301,50 32 2 “ 155 92 16 08 01
s 6030 301,50 3 4 “ 15 92 16 08 01
16156 %% 484,50 38 1 s 195 14 20 01 013
450 99 484,50 38 2 s 195 14 20 01 0B
s %90 484,50 38 4 s 195 14 20 01 013

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d‘une commande par lot.
4 Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.).
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ACTION PROMOTIONNELLE

=

o ] e wo 52 [ LT Bd el

bloc 30° +% a0,5xD a,005xD grarhin
HoLEX.  Fraises a bout hémisphérique carbure monobloc
Idem code art. 20 7125.

Application/ Mv  Au Fe P ¥ O F % L F 4 WX NG G6©) Gz Uni

v, [m/min] szr:".‘éi s >1I[;“|3:Si <500N  <750N | <900N <T100N <1400N <SSHRC <GOHRC <6SHRC <67HRC <70HRC <900N >900N ‘ ‘ m :‘: @
1SO-Code N N N P P P P P H H H H H K N |
350 250 160 140 130 80 70 50 80 70 120 320 @ | ® O O
Tom i *H T i
D, A ;
Fraise a bout hémisphérique carbure monobloc tL % x
3 ges <900N
fl
mm Prix a la piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm

e
3
c
o

e o] e e S0l )
bloc < Y 90° g535H8

HoLEX. Fraises a ébavurer carbure monobloc

Tolérance: dim S = +0,1 mm.

Parfaitement adaptées au chanfreinage et a I'ébavurage d‘arétes de pieces
ainsi qu‘aux travaux de détourage.

Idem code art. 20 8121.

Eignung/ Alu Alu Fd({:ltue Z Z Z Z Z Z Z Z Z I INOX  INOX Ti GGG  Uni

A Th Pl
v, [m/min] 0. 5B 510%5 <S00N <IN <900N <1100N < HO0N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N > 900N | > 850N
1SO-Code N N N P P P P P H H H H H K |
GG 1121 280 200 120 105 100 70 60 35 80 60 90 e | ® O O
D. dents S ! queue X
Fraise a ébavurer carbure monobloc z i <900N
90° L f
‘tot ?
Prix a la piece* Prix par lot (5 pc.) mm mm mm mm
1017 50,85 4 42 54 6 HB 0,03
166 63,30 4 56 59 8 HB 0,04
I &) 86,10 4 7 67 10 HB 0,05
255 127,80 4 85 74 12 HB 0,06

* Les prix a la piéce sont uniquement valables dans le cadre d'une commande par lot.
Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =5 pc.). 25



Outils Coupants

HoLEX.  Plaquettes de tournage négatives

e A Alu Alu  Fonte Z I Z Z I Z Z Z Z Z INOX  INOX Ti Fonte  Uni

Thermo L. <  dAlu +FGS
an®R. >10%Si <500N  <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N >850N

b & kD

150-Code N N N P P P P P H H H H H K |
HBX020 — 250 220 210 180 160 | ) )
HBX130 — 150 100 | )
Brise-copeaux PM p="" Brise-copeaux MM et

Nuance HBX020 HBX130
Application principale _ M
Condition de coupe (%] (]
Brise-copeaux PM MM
Prix par unité* Prix par unité* rsrg(':’l:::‘s’; Forme de la plaquette
CNMG
DNMG 110404 728 - 728 - 182,—
esos ORI R T [T
DNMG 150604 876 - 876 - 219~ semifinition
GG2507 KOS &1 - &1 - 203~
KNUX 160405L 812 - 812 - 203,— KNUX
203 Ebauche avec brise-copeaux
GG2514 DS 82 - R - 203~
(C{ePLY /| TNMG 160404 642 - 642 - 16050 MG
TNMG 160408 &2 - 2 - 160,50 Semiinition
VNMG
WNMG
MWNMG%MOS il - 6= - 150,- Semi-finition

Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot = 50 pc.).
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ACTION PROMOTIONNELLE

HoLEX.  Plaquettes de tournage positives

Brise-copeaux Alu ' Au - Fonte 97 TR T O T T NOXINOX L Ti Fonte Uni

Thermo Pl. <  dAlu +FGS

2. AR >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <SSHRC <6OHRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N >900N  >850N
1S0-Code N N N P P P P P H H H H H K |
HBX020 — 250 220 210 180 160 | [ J [ ]
HBX130 — 150 100 | )
Brise-copeaux PM p= Brise-copeaux MM (et

Nuance HBX020 HBX130
Application principale _ M
Condition de coupe (%] (]
Brise-copeaux PM MM
q - q oo Prix par lot
¥ ¥
Prix par unité Prix par unité (50 piéces) Forme de la plaquette
Semi-finiti
Semi-finiti
662607 LlaiEY 578 - - 1450 e
GG2608  RlCRALELS 578 - - 144,50
Semi-finiti
Semi-finition
TCMT 167308 6,04 151,—
Semi-finition
VBMT 160404 16,86 270,—
VCMT

Lors de votre commande, veuillez indiquer uniquement le nombre de lot souhaité (1 lot =50 pc.).
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HoLeX. Plaquettes APKT 100305 PDTR et APKT 160410 PDTR en lot

icati Alu Alu  Fonte INOX = INOX = GG(G) = CuZn Graphite Uni
Appliation/ M M0 o T GL I G0 G0 OL DL . b bk
13 R >10%Si <500N  <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <900N > 900N Compasite
1SO-Code N N N P P P 4 P H H H H K N N
GG 2101 280 270 155 135 100 70 160 150 145 240 [ ] (@] [ ]
GG2102 360 240 230 200 135 100 50 170 150 140 320 [ ] (@) [ ]
Remarque(s): Les valeurs indicatives d'utilisation sonta,=0,3xD
APKT1003 - a, max=4,8 mm
APKT1604 - a_max=7 mm
pr.'l)( nels'-

Ré N Ve

Prix par lot de 10 pc. Prix par lot (10 pc.)
(662100 DLt T
662102 Ll

RIEN NE VAUT LORIGINAL.

Cette brochure, ses illustrations ainsi que le systéme employé de codification des articles sont protégés par la loi sur les droits d’auteur. Toute réimpression et tout type de
duplication, méme partielle, nécessitent l'autorisation écrite de la société Hoffmann Group. Tous nos prix sont des prix promotionnels unitaires nets H.T. en Euros,
valables jusqu’au 31.07.2018 et sont applicables selon nos conditions générales de vente figurant dans notre catalogue en vigueur. Prix non garantis, sous réserve d’erreurs.
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