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1.0 Erstellen einer Baugruppe in Tools4Tools

1.1 Auswahl des Werkzeugs

Zum Erstellen einer Baugruppe in Tools4Tools rufen Sie zuerst die Werkzeugliste auf und
wahlen das gewtlinschte Werkzeug an. Dadurch wird es fur eine Baugruppe
vorausgewahlt.

(Abbildung 01).

Halter | MNC-Werkzeuge | Werkzeuglisten

Verfugbare Werkzeuge

6297 191000 10,5 GARANT Langlochfraser... | =
6298 191000 10 GARANT Langlochfraser... |'§|
6299 191000 11,7 GARANT Langlochfraser...
6300 191000 11 GARANT Langlochfraser...
6301 191000 12,7 GARANT Langlochfraser...
6302 191000 12 GARANT Langlochfraser...
6303 191000 13,7 GARANT Langlochfraser...
6304 191000 13 GARANT Langlochfraser...
6305 191000 14.5 GARANT Langlochfraser...
6306 19100014 GARANT Langlochiraser.._
6307 191000 15,7 GARANT Langlochfraser...
6308 191000 15 GARANT Langlochfraser...
6309 191000 16,5 GARANT Langlochfraser...
6310 191000 16 GARANT Langlochfraser...
6311 191000 17,7 GARANT Langlochfraser...
6312 19100017 GARANT Langlochfraser...

Filter uber Sachmerkmale

Durchmesser bis mim
Schneidenlange bis mm
Schaftschulterlange bis mm

Filter iber ID-Nr.

Werkzeugtyp
Fraser -

Abbildung 01



1.2 Auswahl des Halters

Im nachsten Schritt wechseln Sie auf die Halter Ansicht und wahlen den gewinschten
Halter an.(Abbildung 02).

Werkzeuge || NC-Werkzeuge | Werkzeuglisten

Verfligbare Halter

ID-Nummer Bezeichnung =
212105 20 GARANT Kopier- und Planmesserkopf, ... =
212105 20L GARANT Kopier- und Planmesserkopf, ...
212105 25 GARANT Kopier- und Planmesserkopf, ...
212105 25L GARANT Kopier- und Planmesserkopf, ...
3000350 10 Flachenspannfutter SK30 DING9871
30005012 Flachenspannfutter SK30 DINESET1
300030 16 Flachenspannfutter SK30 DING9571
300050 20 Flachenspannfutter SK30 DINESET1
300030 6 Flachenspannfutter SK30 DING9871
300050 & Flachenspannfutter SK30 DINESET1
30010010 300100
30010012 300100
300100 16 300100
30010018 300100
300100 20 300100
300100 25 300100
300100 32 300100
300100 6 300100
300100 & 300100
30020010 300200
30020012 300200
300200 14 300200
300200 16 300200
30020018 300200
300200 20 300200
300200 25 300200
300200 32 300200
300200 40 HOLEX Flachenspannfutter Form AD
300200 6 300200
300200 & 300200
300210 10 300210 =7

Filter Gber ID-Nummer

Abbildung 02



1.3 Erstellen der Baugruppe

Wechseln Sie nun auf die Ansicht ,NC-Werkzeuge“(1). Hier kbnnen Sie nun Uber die
Schaltflache ,Neu“(2) eine Baugruppe anlegen. (Alternativ mit dem shortcut

(Abbildung 03).

Tools4Tools - Version 1.3.0.9

)

SR X

Menu Ansicht | Export/Import  Synchronisation  Extras

Z N | @
Werkzeug  Halter NC-Werkzeuge Werkzeuglisten || Neu |Bearbeiten Loschen
gy =2rositen
Werkzeuge | Hatter || NC-Werkzeuge | Werkzeuglisten
1
Verfiigbare Baugruppen Details
Geometry
Merkmal
Fraser - [ RFIDCode | [ Technoloaiedaten

Abbildung 03

Wert

In dem nun angezeigten Fenster(Abbildung 04) ist die zuvor ausgewahlte Werkzeug-Halter-
Kombination bereits voreingestellt. Sie brauchen nur noch die durch die rote Markierung(1)
gekennzeichneten Felder mit einer Bezeichnung ausfullen und ggf. eine Ausspannlange
bestimmen(2). Schlie3en Sie den Vorgang mit ,OK* ab.

Filter Werkzeug nach Bezeichnung

Auswahl Werkzeugtyp
Fraser -

NC-Werkzeug ID
Langlochfraser 14mm
NC-Werkzeug Name
Garant Langlochfrdser 14mm

RFID Code 102

Beschreibung
Baugruppe Langlochfriser 14mm

Gesamtlénge

Filter Halter nach Bezeichnung

Halterlange
50

Abirage Maschine ‘

Ausspannlange
= |52

NC-Werkzeug ==y X
Werkzeug Halter
- [ -
191000 15,7 GARANT Langlochfréser ... [= 300100 WG .................... 300100 E
181000 15 GARANT Langlochfraser . 300100 18 300100
181000 18,5 GARANT Langlochfraser . 300100 20 300100
181000 18 GARANT Langlochfraser . 300100 25 300100
181000 17,7 GARANT Langlochfraser . 300700 32 300700
18100017 GARANT Langlochfraser . 300700 6 300700
181000 18 GARANT Langlochfraser . 300700 8 300700
191000 19,7 GARANT Langlochfraser ... 300200 10 300200
191000 19 GARANT Langlochfraser ... 300200 12 300200
191000 2,5 GARANT Langlochfraser ... 300200 14 300200
1891000 GARANT | analnchfrisar |~ 0N200 1A nnonn =

‘ Abbrechen

Abbildung 04




1.4 Auswahl der Baugruppe

Wie in der Abbildung zu sehen (Abbildung 05), ist die Baugruppe nun in der Liste vorhanden
und kann exportiert werden. Wahlen Sie dazu einfach die erstellte Baugruppe an und
klicken Sie auf die gewunschte Export Verknupfung.

Sie kdnnen die ausgewahlte Baugruppe nachtraglich bearbeiten oder I6schen, indem Sie
die Schaltflachen ,Bearbeiten“ oder ,Loschen® verwenden, die unter dem Reiter ,Ansicht”
in der Bearbeiten-Sektion zu finden sind.

(Alternativ mit dem shortcut fur Editieren/ Bearbeiten oder der Taste far
Ldschen)

(Abbildung 05).

TodstTools Vesont308 o L S we e < el

IEET st | Export/import  Synchronisation  Extras

T t N |+ / @

Werkzeug Halter NC-Werkzeuge Werkzeuglisten Neu Bearbeiten Loschen

Bearbeiten
Werkzeuge | Halter || NC-Werkzeuge | Werkzeuglisten

Verfiigbare Baugruppen Details Grafik

Geometry

Merkmal Wert

Description Baugruppe Langlochfréser 14mm
TookNr. 6308

Tool Description 191000 14

Holder-Nr. 13

Holder Description 300100 14

Fraser - [ RFID Code

Abbildung 05

Technologiedaten DXF



2.0 Exportieren des Werkzeugs in Mastercam

2.1 Auswahl des Werkzeugs fur den Export

Wabhlen Sie nun in der Liste ,NC-Werkzeuge® das gewunschte Werkzeug an und klicken
Sie auf die markierte Schaltflache , MastercamExport® in der ,Export/ Import* Sektion

(Abbildung 06).

=

Ansicht Export/lmport Synchronisation Extras

) sE B

al

é H

XMLExport 3SVGExport DXFExport | MastercamExport | NC2Chk  SiemensExport

Export §
l Exportiere zu Mastercam }
Werkzeuge | Halter | NC-Werkzeuge
Verfligbare Werkzeuge

2268 207155 10 HOLEX VHM-Radiusfraser...
2283 203012 20 GARANT VHM-Fraser HPC
2285 203012 16 GARANT VHM-Fraser HPC
2286 203012 16 GARANT VHM-Fraser HPC
2318 203014 20 HOLEX VHM-Fraser HPC
2323 181250 12 GARANT 3-Schneidenfras...
2324 207028 16 GARANT VHM-Radiusfras...

207381 10

GARANT VHM-Radiusfras. ..

~Filter iber Sachmerkmale
Durchmesser bis
Schneidenlange bis

Abbildung 06

mm

mm

Schaftschulterlange I:I bis D mm

) =E g

XMUmport  SVGImport DXH

Details

Geometry

Merkmal
Tool-Nr.
Description
Schaftschulterlange

Gesamtlange Fraser

Schneidendurchmess:

Schneidenlange, max.
Korperdurchmesser
Kopflange Fraser
Aufnahmedurchmesse
Produktbezeichnung

Normnummer Sachme

Kraglange Fraser
Schaftlange
Masse (Gewicht) kg

Eintauchwinkel, max

Eintauchtiefe, max
Dralwinkel Grad

Eckenradius

Schneidstoff, Herstelle

T rmmmebm e bl i e



2.2 Auswahl der zu verwendenden Mastercam Datenbank fiir den Export

Navigieren Sie nun zu Ihrem Mastercam ,Tools" Verzeichnis (Abbildung 07) und wahlen Sie
die gewlnschte Datenbankdatei aus, in die Ihr Werkzeug importiert werden soll.
Anschliel3end bestatigen Sie mit ,Offnen” den Export.

Der Standardpfad fur das ,Tools" Verzeichnis lautet:
(C:\Users\Public\Documents\shared Mcam2017\mill\Tools) oder
(C:\Users\Public\Documents\shared McamZ2018\mill\Tools)

Offnen u
—— -
@@vl I C:\ Users\Public\Documents\shared Mcam2017\mill\Tools| v |y || Tools durchsuchen jo) |

Organisieren v Neuer Ordner B~ 3 ﬁ
‘ Name ° Anderungsdatum Typ Gréke i
|'5 BT45-in.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 234 KB
BT45-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 234 KB
BT50-in.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 204 KB
BT50-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 204 KB
CT30-in.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 150 KB §‘|
CT30-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 150 KB
CT40-in.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 380 KB
CT40-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 384 KB \
CT45-in.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 228 KB
CT45-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 229 KB =
f CT50-in.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 425 KB
| CT50-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 426 KB
I HSK63A-in.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 441 KB
I HSK63A-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 443 KB
HSK&3F-in.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 154 KB
HSK63F-mm.tooldb 27.05.2016 04:.07 Mastercam TOOLDB File 154 KB B
HSK1000A-in.tooldb 27.05.2016 04:.07 Mastercam TOOLDB File 325 KB
HSK1000A-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 328 KB
mill_inch.tooldb 27.05.2016 04:.07 Mastercam TOOLDB File 2.990 KB
mill_mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 4,326 KB =
Dateiname: | TestDB.tooldb ~| [tooldb files ¢tooldb) ~|
| Offnen |V| l Abbrechen l
| ———— 4
Abbildung 07

Nach dem erfolgreichen Export wird eine Bestatigungsmeldung angezeigt (Abbildung 08).

'@ Es wurden 1 Werkzeug(e) exportiert.

Abbildung 08



3.0 Auswahl des exportierten Werkzeugs in Mastercam

3.1 Auswahl des Werkzeugs in Mastercam

Starten Sie nun Mastercam und laden Sie ein bestehendes Projekt/ erstellen Sie ein
neues Projekt.

Klicken Sie nun auf ,Parameter” der gewunschten Operation (Abbildung 09).

WZ-Wege S
 *x T Ix 2
M vaLl©

=-BB Machine Group-1
[=-1lL Eigenschaften - Mill Default MM
Pl [E=1 Dateien
----- ¥ wz-Einstellungen
I, » Rohteileinstellungen
=22 Toolpath Group-1
[L]E‘ 1 - Kontur (2D) - [WKS: Oben] - [WEbene: Oben]

----- ¥ #219 - M10.00 SCHAFTFRASER -  10. FLAT ENDMILL
...l Geometrie - (1) Kette(n)

----- = Werkzeugweg - 6.0K - T.nc - Programm-Nr.: D

Abbildung 09



Wahlen Sie im Reiter ,WZ* die Schaltflache ,WZ aus Bibliothek® (Abbildung 10).

® | 2D Werkzeugwege - KontLE}

Y| B

WA gD

Halter

= Technologie

@ Tiefenschnite
Ein-{Ausfahren

& Durchhruch

- @ Mehfachschnitte

& Stege

“erhindung

‘Wechselpos/ Ref Punkte

B-

Bogenfilter { Toleranz

Ehenen (WES)

Kiihlmittel

Zusatztext

Zusatzwerte

Achzenkonirolle
Achsen-Kombination
Faotationsachsen

B-

# Baugruppen-Bezeichnung

B oog -

We-Bezeichnung
10. FLAT EMDMILL

Halter-Bezeichnung 5]
= 0.0

<

1

Fechtsklick = weitere Optionen

| W2 aus Bibliothel... |

[ Filter aktiv

(1) Zusammentassung

WE 10. FLAT END
WZ-Durchmes.. 10
Eckradius 0
“arschub: 3h8128
Spindeldrehz... 3500
Kiihlmittel Als
WZ-Lange 20
L-Wersatz 219
D-Versatz 219
KhEbene Ohben
AchserKomb... Default (1)

o
@

= gedndert

= deakfiviert

Kommentar

[ in Batch-Liste

Wz-Dh, 100
Eckradius: 0.0
WZ-Bez. 10 FLAT ENDMILL
W g 219 [Versatz 213
Aufrahme # 71 D-versatz: 219
" Spindelrichtung
Warschup, 3.58125 Spindeldrehzahl 3500
hd Fz: 0.0003 o 109.9882
F-Eintauch; 3.58125 F-Riickzug: 58125

[ |wiZ-wechsel erzwingen

v ]ix ] ©

GO-Riickzug

Abbildung 10

Uber die markierte Schaltflache kénnen Sie die Datenbankdatei wahlen (Abbildung 11).

@,’, WZ-Selektion - C:\Users\Public\Documents\shared Mcam2017\Mill\Tools\Mill_mm.tooldb

CiUsers\PuhliciDocume.. \Mill_mm tooldb

# Baugruppen-Bezeichnung

‘WZ-Bezeich.. Haher-Bezeic.. @ Eckr.

Léng.. #5c. Typ Rad. Typ

Filter akfiv
0wan 280 Wgen

Darstellung

() Werkzeuge
(@ Baugruppe
©)Beide

Abbildung 11
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In dem nun gedffneten Browserfenster kdnnen Sie die Datenbankdatei auswahlen. In der
Abbildung wurde eine Beispieldatei verwendet (Abbildung 12).

2 Wahle WZ-Bibliothek: E
| » Computer » 0S(C) » Benutzer » Offentlich » Offentliche Dokumente » shared Mcam2017 » mill » Tools

Organisieren v Neuer Ordner N Eﬂ ﬁ
Name . Anderungsdatum Typ GroBe i
@ CT40-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 384 KB
@ CT45-intooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 228 KB
@ CT45-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 229KB
@ CT50-in.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 425 KB
@ CT50-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 426 KB
@ HSK63A-in.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 441 KB
@ HSK63A-mm tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 443 KB
@ HSK63F-in.tocldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 154 KB
@ HSK63F-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 154 KB E
@ HSK1000A-in.tocldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 325KB
@ HSK1000A-mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 328 KB
@ mill_inch.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 2990 KB
@ mill_mm.tooldb 27.05.2016 04:07 Mastercam TOOLDB File 4.326 KB
@ nf.tooldb 24.05.2017 13:02 Mastercam TOOLDB File 414 KB

Iﬁ TestDB.tooldb 07.06.2017 14:47 Mastercam TOOLDB File 4326 KB i

Dateiname: TestDB.tooldb ~ |Mastercam W.

Abbildung 12

Das aus Tools4Tools exportierte Werkzeug kann nun in der Werkzeugliste ausgewahlt
werden (Abbildung 13). Beachten Sie, dass der Filter und die Darstellungsoption passend
eingestellt sind.

T — T —
4 W7-Manager - C\Users\Public\Documents\shared Mcam2017\mil\Tools\TestDB.toaldb _ =38
CiUsers\Public\Documen. A\TestDE tooldb

# WZ-Bezeichnung Typ R
20715510 Radignfriser  Mein
Mein

HSS/TIMN DRILL GxDc- 3.3 . Bohren

HSS/TIN DRILL 8xDc- 9.4 . Eohren

HSS/TIN DRILL 8xDc- 5.0 X Bohren —

HES/TIN DRILL 8xDc- 6.6 1 ! Bohren F\Heraktiv h

HSS/TIN DRILL 8x0c-5.5 Bohren 292 won 294 WZgen

HSS/TIN DRILL 8xDe-10.5 X Eohren

HeSNDRLL 600 31 Bt i

xDc- . ohren

HSS/TIN DRILL 8x0c- B 5 Bohren g;‘“:u’::f:g: -+
%HSSJ’TIN DRILL 8xDc-12.0 | Bohren (:)Beide

HSS/TIN DRILL 8xDc- 8.0 i | Eohren =

HSS/TIMN DRILL GxDc- 7.5 : | Bohren

HSS/TIN DRILL 8xDc- 9.5 X Eohren

HS5/TIN DRILL 8xDc- 2.0 | Eohren

HSS/TIN DRILL 8xDc- 8.8 . Eohren

HSS/TIN DRILL 8xDc-5.1 Bohren

HSS/TIN DRILL 8xDc-11.5 Eohren

HSS/TIN DRILL 8xDc-85 Bohren

HSS/TIMN DRILL GxDc- 3.5 . Bohren

HSS/TIN DRILL 8xDc- 45 Bohren

HSS/TIMN DRILL GxDc- 4.2 . Bohren

HSS/TIN DRILL 8xDc- 6.8 i Eohren

Abbildung 13
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HINWEIS:

Wenn Sie eine Baugruppe exportieren, achten Sie darauf, dass die ID nicht mehrfach
vergeben ist. Sollte die ID bereits in der Datenbank vorhanden sein, bekommen Sie eine
Meldung angezeigt (Abbildung 14):

Ein Werkzeug mit dieser Mummer existiert bereits in der Datenbank.
Wenn Sie auf "Ja" klicken werden alle Werkzeuge mit dieser Nummer
ersetzt, Anderenfalls klicken Sie auf "Mein” um den Exportvargang
abzubrechen und passen Sie die ID beim MC-Werkzeug an.

Hein

Abbildung 14

Sie haben die Méglichkeit, den Exportvorgang abzubrechen und die ID anschliel3end zu
andern. Wenn Sie die vorhandene Baugruppe in der Datenbank Uberschreiben mochten,
bestatigen Sie die Meldung mit ,Ja“.

4.0 Tools4Tools — Shortcuts

Anlegen eines neuen Werkzeugs, Halters, Strg+ N
einer Baugruppe im jeweiligen Fenster

(Werkzeuge/ Halter/ NC-Werkzeuge)
Editieren/ Bearbeiten eines neuen Werkzeugs, Strg + E
Halters, einer Baugruppe im jeweiligen Fenster

(Werkzeuge/ Halter/ NC-Werkzeuge)
Ldschen eines neuen Werkzeugs, Halters, einer Entf
Baugruppe im jeweiligen Fenster

(Werkzeuge/ Halter/ NC-Werkzeuge)

© Copyright Camaix GmbH Eschweiler 2018
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