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1.0 Tools4Tools — die Oberflache

Die Oberflache von Tools4Tools ist in MenlUsegmente unterteilt. (siehe Abbildung 01)

ml Ansicht I IExport-"Import I I Extras I ISynchronisatiDnI
= i

Abbildung 01

1.1 Tools4Tools — Reiter ,,Ansicht“

Der Reiter ,Ansicht” ist in verschiedene Sektionen unterteilt. Dort ist es moglich, die
einzelnen Reiter fur Werkzeuge, Halter, NC-Werkzeuge und die Werkzeugliste direkt
anzuwahlen. (siehe Abbildung 02)

ua § N + ]

Werkzeug  Halter NC-Werkzeuge — Werkzeuglisten Meu Loschen

Ansicht Bearbeiten 5 Werkzeugliste 5

| Werkzeuge | Haltter | NC-Werkzeuge | Werkzeuglisten

Abbildung 02
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Durch einen Klick auf den jeweiligen Button (,Werkzeug®,“Halter®, ,NC-Werkzeug" oder
,Werkzeugliste®), gelangt man auf die gewlnschte Darstellung. (siehe Abbildung 03)

[ Menu | | Ansicht | Export/lmport  Extras  Synchronisation
u 4 N |+ i |

Werkzeug Halter NC-Werkzeuge  Werkzeuglisten Meu Léschen

Ansicht Bearbeiten [F Werkzeugliste [P

| Werkzeuge | Haker | NC-Werkzeuge | Werkzeugisten

Abbildung 03

Im Bereich ,Bearbeiten® gibt es mit dem Button ,Neu“ die Mdglichkeit, neue Objekte zu
erzeugen. Dies konnen Werkzeuge sein, sobald der ,Werkzeuge® Reiter angewahlt ist,
oder auch Baugruppen, sobald der Reiter , NC-Werkzeuge* angewahlt ist. Uber
,Loschen®/ ,Bearbeiten” gibt es aullerdem die Mdglichkeit, die erstellten Objekte zu
bearbeiten, oder zu I6schen. (siehe Abbildung 04)

m Export/import  Bxtras  Synchranisation
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Werkzeug  Halter NC-Werkzeuge — Werkzeuglisten Meu Loschen

Ansicht Bearbeiten I3 Werkzeugliste [

| Wetkzeuge | Hakter | NC-Werzeuge | Werkzeuglsten

Abbildung 04

Im Bereich ,Werkzeugliste” findet man vier Buttons, mit denen sich Werkzeuglisten
anlegen, Speichern, Laden und Ldschen lassen. (siehe Abbildung 05)

m Export/Import Extras Synchronisation
a 4 N i |

Werkzeug  Halter NC-Werkzeuge — Werkzeuglisten Meu Loschen

Ansicht Bearbeiten 5 Werkzeugliste F

| Werkzeuge | Haltter | NC-Werczeuge | Werkzeuglisten

Abbildung 05

Die Buttons sind nur anwahlbar, solange der Werkzeuglistenreiter ausgewahlt ist.



1.2 Tools4Tools — Reiter ,,Export/Import*

Der Reiter ,Export/Import“ beinhaltet die gratis Schnittstellen. In der Basisversion sind
Schnittstellen fur XML, SVG und DXF Export, sowie Import enthalten (siehe Abbildung 06).
Weitere Schnittstellen kdnnen als Erweiterungen nachtraglich installiert werden. (Eine
genaue Beschreibung dazu ist im Kapitel ,3.0 Tools4Tools — Installation von
Erweiterungen® zu finden)

m Ansicht Export/lmport Extras Synchronisation

ol ™ n = N B m
(ML | e DxF XML BE DxF
XMLExport  SVGExport DXFExport XMUmport  SVGImport  DXFImport
Export r Import L
Abbildung 06

1.3 Tools4Tools — Reiter ,,Menu*

Der Reiter ,MenU* bietet verschiedene Moéglichkeiten. Von hier aus erreicht man die
Einstellungen, die Hilfe, die Programminformationen und es ist moglich, nach Updates zu
suchen. (siehe Abbildung 07)

m Ansicht Export/Import Extras Synchronisation

A Einstellungen
o Hilfe

&-ﬁ; Suche nach Updates

& Beenden
0 -

Abbildung 07

1.4 Tools4Tools — ,,Menu - Einstellungen*

Uber ,Einstellungen(siehe Abbildung 08) erreichen sie die Konfiguration der Datenbank, der

Messgerate, der Steuerungen, sowie die Auflistung der installierten Erweiterungen.
(siehe Abbildung 09)

m Ansicht Export/lmport Extras Synchronisation

,I\\L Einstellungen
o Hilfe

:u; Suche nach Updates

g Beenden
0 -

Abbildung 08




Im Reiter ,Datenbank® konnen Sie die verschiedenen Datenbanksysteme wahlen, die
Tools4Tools zur Verfiigung stellt. Momentan besteht die Moglichkeit, mit einer SQL.ite-
Datenbankdatei zu arbeiten oder einen bestehenden MS SQL Server zu verwenden.
(siehe Abbildung 09)

Einstellungen L‘:' =] éj

Datenbark |Messgerat I Steuerungen I Erweiterungen

Datenbanksystem Sqlite Datenbank A

Benutzer

" Datenbankdatei C:\ProgramData\Camat<' Tools4 Te

Passwort

| e —

Abbildung 09

Im Reiter ,Messgerat“ kdnnen Sie die bendtigten Einstellungen zur Kommunikation mit
einem VG1 Messgerat vornehmen (siehe Abbildung 10). Mit Hilfe der kostenpflichtigen
Erweiterung ,VG1Send/VG1Sync® lassen sich Baugruppen so mit den reellen Messwerten

abgleichen.

Einstellungen L‘:' =] éj

Datenbank ! Messgerat I Steuerungen I Erweiterungen

Verbindung Messgerat

Hersteller/Typ Hoffmann./Godde V&1 -
IP-Adresse 1%2 . 18 . 179 . 88
‘ - 5000

| e

Abbildung 10




Im Reiter ,Steuerungen® kénnen Sie die bendtigten Einstellungen zur Kommunikation mit
einer Maschinensteuerung vornehmen. Mit Hilfe der kostenpflichtigen Erweiterung
-ExportHeidenhain“ lassen sich Baugruppen direkt in die Heidenhain Steuerung lhrer
Maschine exportieren (siehe Abbildung 11).

Datenbank | Messgerat f Steuerungen § Erweiterungen

ControllerMName IP Adresse
Heidenhain TNCE4D 127.0.01

Abbildung 11

Im Reiter ,Erweiterungen® sehen sie eine Auflistung der derzeit installierten Erweiterungen
fr Tools4Tools. Hier lassen sich auch neue Erweiterungen installieren, die Sie zusatzlich
erwerben konnen (siehe Abbildung 12).

SVGImport
D¥Flmport
Log Viewer
XMLExport
SVGExport
D¥FEcport

Abbildung 12



2.0 Tools4Tools — Erstellen eines neuen Werkzeugs

In der Basisversion von Tools4Tools ist es moglich, Werkzeuge oder Halter anhand von
Parametern zu erstellen. Dazu wird einfach die jeweilige Ubersicht aufgerufen
(Werkzeuge/ Halter) und nun kann im Reiter ,,Ansicht durch einen Klick auf den Button
,Neu“ ein neues Objekt erstellt werden (siehe Abbildung 13). Wenn Werkzeuge und Halter in
der Datenbank vorhanden sind, kann im Reiter ,NC-Werkzeuge“ durch einen Klick auf
,Neu“ eine neue Baugruppe erstellt werden.

Ansicht Export/lmport Extras Synchygdzation

a T8 VN |+

Werkzeug [Halter NC-Werkzeuge — Werkzeuglisten MNeu I
Ansicht M Bearbeiten

! | — . g—
| it Meues Werkzeug anlegen = ﬁj
o o
ame

Bitte treffen Sie eine Auswahl, unter welchem
Werkzeugtyp das Werkzeug in der Datenbank
abgespeichert werden soll.

Werzeugtyp Schaftfraser -

S—

Werkzeugname DemoSchaftfraser 10mm

Beschreibung Beispisftext

‘Werzeug Lange 50
Werkzeug Schneidenlange 30
‘Werzeug Durchmesser 10

Abbrechen | | Ok

Abbildung 13



2.1 Tools4Tools — Erstellen eines Halters

Zur Erstellung eines neuen Halters, geht man genauso vor, wie zuvor bei der Erstellung
des Werkzeugs. Wahlen Sie den Reiter ,Halter an und klicken sie auf den ,Neu®“ Button.
Es erscheint nun eine Eingabemaske (siehe Abbildung 14). Tragen Sie dort die gewlnschten
Werte ein.

-

Halter erstellen

o e |

Haltereigenschaften

Diese Daten missen Sie
mindestens angeben, damit Sie mit

dem Halter arbeiten konnen.

Halter ID
2558

Beschreibung

HalterBeispiel

Ausspannlange des Halters

80

‘ Abbrechen ‘ ‘

OK

LS
Abbildung 14

Der nun angelegte Halter verfligt noch Uber keine beschreibenden Parameter, oder eine

grafische Darstellung (siehe Abbildung 15).

Werkzeuge | | Hater | NCWerkzuge | Werkzeugisten
Veiighare Hater Detals Halter Profl
D-Nurmer Bezeichnung Wiekimal Wert
16434513 GARANT VHI-NG-Masch Reb. (12.21132)
164345 14 GARANT VHI-NG-Masch Reb. (13.21-142) Ondishmess -
164345 15 GARANT VHI-NC-Masch Reb. (14.21-15.2) Langer Autiendurchmesser -
164345 16 GARANT VHINC Masch Feb. (15.21162) Koginse @
164345 17 GARANT VHINC Masch Feb. (16.2117.2)
164345 18 GARANT VHINC Masch Feb. (17.21182) Gesamiange -
164345 19 GARANT VHINC Masch Feb. (18.21152) Nogmkel
164345 22 GARANT VHINC Masch Feb. (2.13:2.36)
164345 25 GARANT VHINC Masch Feb. 2.37:265) Produdbezeichring HaterBeispiel
164345 28 GARANT VHILNG Masch eb. (26528)
164345 2 GARANT VHINC Masch Feb. (1912.12)
164345 20 GARANT VHINC Masch Feb. (19.21.202)
164345 32 GARANT VHINC Masch Feb. (3.04-335)
164345 35 GARANT VHINC Masch eb. 3.36:3.75)
164345 3 (GARANT VHINC Masch Feb. 281:3.03)
164345 45 GARANT VHILNC Masch Feb. (4.14.75)
164345 4 GARANT VHINC Masch Feb. (3.76-409)
164345 55 GARANT VHHLNC Masch eb. (531 56)
164345 5 GARANT VHINC Masch Feb. (4£5.3)
164345 65 GARANT VHILNC Masch Reb. (6045.7)
1643456 GARANT VHHNC Masch Reb. (5616.03)
16434575 GARANT VHI-NC-Vasch -Reb. (7.1176)
1643457 GARANT VHILNCVasch Reb. (6717.1) Der Halter befindet sichnun in der Listeam Ende, verfugt
16434585 GARANT VHI-NC-Masch Reb. (8165 aber nochnicht Gber genaue Angaben, sowie eine
1643458 GARANT VHN-NC-Masch -Reib. (7.61-8,09) grafische Darstellung.
16434595 GARANT VHH-NC-Masch -Reb. (9.11-9.69) I~
1643459 GARANT VHI-NC Masch -Reb. (3619.1)
207533 12 Schlarkes Hydrodehnspannfutter
194050 12.5X6 GARANT T-Nuten Schmppschicht Fraser
194050 168 GARANT T-Nuten-Schuppschlchi-Fraser
194050 18X8 GARANT T-Nuten-Schuppschichi-Fraser
194050 219 GARANT T-Nuten-Schuuppschlchi-Faser
194050 2511 GARANT T-Nuten-Schuuppschlchi-Faser
194050 26X12 (GARANT T-Nuten-Schnuppschichi-Fraser
194050 3214 (GARANT T-Nuten-Schnuppschichi-Fser
194050 3616 (GARANT T-Nuten-Schuuppschichi-Faser
194050 4016 GARANT T-Nuten-Schuppschichi-Faser

Fiter Gber ID-Nummer

Abbildung 15




2.2 Tools4Tools — Importieren einer DXF Kontur

Wenn Sie nachtraglich eine grafische Darstellung realisieren mochten, haben sie mit der
kostenlosen DXF Import Schnittstelle die Mdglichkeit, dxf-Dateien nachtraglich einem
vorhandenen Werkzeug oder Halter zuzuweisen (siehe Abbildung 16).

Ansicht Export/lmport
o sE e

Synchronisation

W om m @

XMLExport SWGExport DXFExport XMLUImport

SVGImport  DXFlmport

Export Ma Import
Werkzeuge | I Halter | NC-Werkzeuge | Werkzeuglisten |
Werfigbare Halter
ID-Mummer Bezeichnung o
16434512 GARANT VHM-MC-Masch -Reib. (11,81-12.2) |
[ — SRR W W
Offnen — N G - ﬂ
@r-\uv[ W » DXF - <Fﬂ_':_LDE'ur':_hsu:b_er_1 Lo |
Organisieren - Meuer Ordner ==~ [ @
’ilhj Metzwerk oy Mame :

[(8 systemsteuerung
3 Alle Systemsteuerungselemente

By, Darstellung und Anpassung

@ Erleichterte Bedienung

E!_E Hardware und Sound

Ghﬂ‘ Metzwerk und Internet

Programme

'4'3 System und Sicherheit

9 Zeit, Sprache und Region
& Papierkorh

. DXF

. Erweiterungen

82, Benutzerkonten und Jugendschutz

| CAD_304305_16.dxf

- 4| n

Dateiname: CAD_304305_16.dxf - [dxf files (*.dxf)

)

e[ Offnen |v] ’ Abbrechen ]

194050 16X8 GARANT T-Nuten-Schruppschlicht-Fraser
194050 188 GARANT T-MNuten-Schruppschlicht-Fraser
154050 215 GARANT T-Muten-Schruppschlicht-Fraser
194050 2511 GARANT T-Nuten-Schruppschlicht-Fraser
194050 28%12 GARANT T-MNuten-Schruppschlicht-Fraser
194050 32X14 GARANT T-MNuten-Schruppschlicht-Fraser
194050 36X16 GARANT T-Nuten-Schruppschlicht-Fraser
194050 4018 GARANT T-Nuten-Schruppschlicht-Fraser
2558 HalterBeispiel

Abbildung 16

(Tools4Tools stellt selbst keine dxf-Werkzeugdaten bereit, diese konnen jedoch an
vielen Stellen frei im Internet bezogen werden)
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Wahlen Sie dazu, wie in Abbildung 16 zu sehen, erst das zu bearbeitende Objekt an
(Halter im Beispiel), klicken Sie danach auf ,DXF Import“ und wahlen Sie abschlieRend die
Datei aus, die sie sich zuvor heruntergeladen haben.

Tools4Tools tastet die dxf-Kontur nun ab und fragt, ob Sie die bestehende Kontur
uberschreiben mdochten (siehe Abbildung 17).

DXF Import - Abtastung... = = 2

1.81-12.2)
.21-13.2)
B8.21-14.2)
8.21-15.2)
b.21-16.2)
b6.21-17.2)
¥.21-18.2)

Rebuild Contour QK B.21-15.2)
LY 13-2 36)

Frage I r

= \ Fur diesen Halter ist bereits eine Kontur in der Datenbank gespeichert,
' soll diese Kontur dberschrieben werden?

Ja ] | Mein

Abbildung 17

Bestatigen Sie mit ,,Ja“, wenn sie nun die Kontur zuweisen wollen.
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Dem Objekt (Werkzeug/ Halter) wurde nun die DXF-Kontur zugewiesen, welche jetzt auch
im Tools4Tools angezeigt wird (siehe Abbildung 18). Die SVG/ XML Schnittstellen verhalten

sich vom Arbeitsablauf her

Sie kénnen nun die fehlenden Mal3e eintragen und das Anlegen des Halters damit
abschlie3en. Sie kdnnen einem manuell angelegten Werkzeug auf die selbe Art eine dxf-
Kontur zuweisen

Werkzeuge | | Hater | NCWerkzeuge | Werkzeugisien

Verfiigbare Hatter Detais
164345 14 GARANT VHM-NC-Masch Reb. (13,21-14.2) Bunddurchmesser -
164345 15 GARANT VHM-NC-Masch Reb. (14,.21-15.2) Langer AuBendurchmesser
164345 16 GARANT VHM-NC-Masch Reb. (15,21-16.2) Kragnge 20
164345 17 (GARANT VHM-NC-Masch Reb. (16.21-17.2)
164345 18 GARANT VHM-NC-Masch Reib. (17.21-18.2) Gesamtlange
16434525 GARANT VHM-NC-Masch Reb. (2.37-2.65) Produdbezeichnung HatterBeispiel
16434528 GARANT VHM-NC-Masch Reb. (2.66-2.8)
164345 2 GARANT VHM-NC-Masch Reb. (1.91-2.12)
164345 20 (GARANT VHM-NC-Masch Reb. (19.21-20.2)
Teass 35 GARANT VHILNC Masch.Reb (3,36.3.75) Meldung [
1643454 GARANT VHH-NCMasch Reb. (3.764.05) 0 s wurdle(rn) 1 Werkzeug(e) importiet.
16434555 GARANT VHM-NC-Masch Reb. (5.315.6) o
1643455 (GARANT VHM-NC-Masch Reb. (4.8-5.3)
16434585 GARANT VHM-NC-Masch Ret 1-86)
1643458 (GARANT VHM-NC-Masch Reb. (7.61-8.09)
16434595 (GARANT VHM-NC-Masch Reb. (3.11-9.69)
194050 18X8 (GARANT T-Nuten-Schruppschlicht Fraser
194050 219 (GARANT T-Nuten-Schruppschiicht Fraser
134050 25X11 (GARANT T-Nuten-Schruppschiicht-Fraser

Fiter iber ID-Nummer

Abbildung 18

Haker Profi

Far eine schnellere und unkompliziertere Losung stehen verschiedene kostenpflichtige

Erweiterungen zur Verfigung.
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2.3 Tools4Tools — Erstellen einer Baugruppe

Zum Erstellen einer Baugruppe in Tools4Tools rufen Sie zuerst die Einzelwerkzeugansicht
auf und wahlen das gewunschte Werkzeug an. Dadurch wird es fir die Baugruppe
vorausgewahit.

(Abbildung 19).

| Halter | MNC-Werkzeuge | Werkzeuglisten

Verfugbare Werkzeuge
6297 191000 10,5 GARANT Langlochfraser... | =
6298 191000 10 GARANT Langlochfraser... |[=
6299 191000 11,7 GARANT Langlochfraser...
6300 191000 11 GARANT Langlochfraser...
6301 191000 12,7 GARANT Langlochfraser...
6302 191000 12 GARANT Langlochfraser...
6303 191000 13,7 GARANT Langlochfraser...
6304 191000 13 GARANT Langlochfraser...
6305 191000 14.5 GARANT Langlochfraser...
6306 191000 14 GARANT Langlochfraser...
6307 191000 15,7 GARANT Langlochfraser...
6308 191000 15 GARANT Langlochfraser...
6309 191000 16,5 GARANT Langlochfraser...
6310 191000 16 GARANT Langlochfraser...
6311 191000177 GARANT Langlochfraser...
6312 19100017 GARANT Langlochfraser... | _

Abbildung 19
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Im nachsten Schritt wechseln Sie auf die Halter Ansicht und wahlen den gewlinschten
Halter an.

(Abbildung 20).
Werkzeuge || MNC-Werkzeuge | Werkzeuglisten |
Verfugbare Halter
ID-Nummer Bezeichnung i
212105 20 GARANT Kopier- und Planmesserkopf, ... =
212105 20L GARANT Kopier- und Planmesserkopf, ...
212105 25 GARANT Kopier- und Planmesserkopf, ...
212105 25L GARANT Kopier- und Planmesserkopf, ...
30005010 Flachenspannfutter SK30 DINGS871
30005012 Flachenspannfutter SK30 DING9871
300050 16 Flachenspannfutter SK30 DINGS571
300050 20 Flachenspannfutter SK30 DING9871
300050 6 Flachenspannfutter SK30 DING9571
300050 8 Flachenspannfutter SK30 DING9871
30010010 300100
30010012 300100
30010016 300100
30010018 300100
300100 20 300100
300100 25 300100
300100 32 300100
300100 6 300100
300100 8 300100
30020010 300200
30020012 300200
300200 14 300200
30020016 300200
30020018 300200
300200 20 300200
300200 25 300200
300200 32 300200
300200 40 HOLEX Flachenspannfutter Form AD
300200 6 300200
300200 8 300200
30021010 300210 57
Abbildung 20
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Wechseln Sie nun auf die Ansicht ,NC-Werkzeuge®(1). Hier kdnnen Sie Uber die
Schaltflache ,Neu“(2) eine Baugruppe anlegen. (Alternativ mit dem shortcut Strg + N)
(Abbildung 21).

m Ansicht Export/lmport Extras
ua § N |+l @ U

Werkzeug  Halter  NC-Werkzeuge  Werkzeuglisten MNeu | Bearbeiten Léschen Klonen
Ansicht Bearbeiten Werkzeugliste
Werkzeuge | Halter NC-Werkzeuge || Werkzeuglisten
1
Verfligbare Baugruppen Details
Nummer |L| Mame |L| Beschreibung |L|

Geometry

Merkmal

Abbildung 21

In dem nun angezeigten Fenster(Abbildung 22) ist die zuvor ausgewahlte Werkzeug-Halter-
Kombination bereits voreingestellt. Sie brauchen nur noch die durch die rote Markierung(1)
gekennzeichneten Felder mit einer Bezeichnung ausfullen, ggf. den
Schneidendurchmesser fur die Baugruppe angeben(2) und eine Ausspannlange
bestimmen(3). SchlieRen Sie den Vorgang mit ,OK“(4) ab.

NC-Werkzeug — [m] x
Werkzeug Halter

Name [o] Beschreibung [l Name [v] Beschreibung [l
139652 Me GARANT Schaft-Gewind.. 300050 10 Flachenspannfutter SK3..
208040 6 GARANT VHM-Gravierfr... 300050 12 Flachenspannfutter SK3..
191250 7 GARANT Schaftfraser H... 300050 16 Flachenspannfutter SK3..
150152 19 GARAMT Prazisions-Keg... 300050 20 Flachenspannfutter SK3..
150050 20 GARAMNT Kegelsenker ei.. 300050 & Fachenspannfutter SK3..
207460 16 GARANT VHM-Vollradiu... 300050 8 Flachenspannfutter SK3..
222050 3572 Hochvorschubfraser MFH 300100 10 300100
222065 63/5 KYOCERA Kopierfraser 30010012 300100
207520 1/6 VHM- genereller Tornen...
207320 8 GARANT VHM-Vollradiu. .. 30010016 300100

et e P ———
[aae ~| o

NC-Werkzeug ID Gesamtlange Halteriange Pusspannlange
[120 | [102 |- [50 I [E] |
MNC-Werkzeug Name

|Lang|0c|‘rfraeser |

Abfrage Maschine

Beschreibung
‘ Langlochfraeser14mm ‘ 4

RFIDCode
‘ ‘ RFID Code Scannen Abbrechen

Abbildung 22
Das Feld ,,Schneidendurchmesser” ist nur sichtbar, wenn in den Einstellungen
,Durchmesser beim NC-Werkzeug abspeichern* aktiviert ist.
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2.4 Tools4Tools — Erstellen einer Werkzeugliste

Sie haben in Tools4Tools die Mdglichkeit, mehrere Baugruppen zu einer Werkzeugliste
zusammenzufassen. Dazu klicken sie im Reiter ,NC-Werkzeuge® die gewtinschte

Baugruppe mit einem Rechtsklick an und bestatigen anschlief3end mit ,Ja“
(siehe Abbildung 23).

Ansicht Export/lmport Extras Synchronisation
T | 4 + / 3| § § € §

Werkzeug Halter MNC-Werkzeuge  Werkzeuglisten Neu  Bearbeiten L&schen Speichern Laden Léschen Meu
Ansicht & Bearbeiten I Werkzeugliste [
Werkzeuge | Halter | I NC-Werkzeuge | Werkzeuglisten |

VerflUgbare Baugruppen Details
D | Name | Beschreibung eometry
Rechtsklick auf die gewiinschie Baugruppe Merkmal
Werkzeugliste erstellen Z
Description
Tool-Nr.
Soll das Werkzeug zur aktuellen Werkzeugliste hinzugefugt _—
e R Tool Description
Holder-Nr.
2 Holder Description
o | men |

Abbildung 23
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Sie kdnnen nun nach dem selben Muster weitere NC-Werkzeuge zu der Liste hinzuflgen.
Wechseln Sie anschlielend zu dem Reiter ,Werkzeugliste“ und benennen Sie die Liste

In dem Bereich ,Kopfdaten®(2) kdnnen Sie ihre Werkzeugliste nun eindeutig bezeichnen.
Fullen Sie dazu die Kopfdatenfelder aus.

Fir dieses Beispiel, befinden sich zwei Baugruppen auf der Liste, die in der rechten Halfte
des Fensters aufgefuhrt werden.

Wenn Sie die Kopfdaten ausgefiillt haben, klicken Sie auf den Button ,Speichern®(3), der
in dem Reiter ,Ansicht® zu finden ist. Ab jetzt ist die Werkzeugliste jederzeit Gber den
Button ,Laden” aufrufbar (siehe Abbildung 24).

Ansicht Export/lmport Extras Synchronisation

Menu
= =
u § ¢ + / @
Werkzeug  Halter  MNC-Werkzeuge  Werkzeuglisten MNeu  Bearbeiten Loschen
Ansicht 1 Bearbeiten P}
Werkzeuge | Halter | NC-Werkzeuge |

m | Laden Loschen  Neu
% erkzeugliste

opfdaten Werkzeugliste
Listen ID | 5889 | 0z 20254916 202549
01 122606 9 GARANT VHM-Pilotbohrer DINB535HA/IK 6xD
Beschreibung
Bearbeiter Mustermann
N rgorm
B —
Abbildung 24
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3.0 Tools4Tools — Installation von Erweiterungen

Zur Installation einer Erweiterung navigieren sie in den Einstellungen zum Reiter
~Erweiterungen“(siehe Abbildung 25). Klicken Sie nun auf den Button ,Erweiterung
installieren®, um eine Erweiterung zu installieren und auf den Button ,Erweiterung
entfernen” um eine installierte Erweiterung zu deinstallieren.

Einstellungen EI@

| Datenbank | Messgerat | Steuenungen || Erwsitsnungen |

Name Version Erweiterung installisren

SVGImport |1.0.0.1
DXFlmport | 1.0.0.1
Log Viewer | 1.0.0.1
XMLExport [1.0.0.1
SVGExport |1.0.0.1
DXFExport | 1.0.0.1

[ Erweiterung entfemen

[Abbred‘uen l l Speichem

Abbildung 25

Nachdem Sie den Button ,Erweiterung installieren® geklickt haben, erscheint ein
Filebrowser, Uber den sie nun die erworbene Erweiterung in Form von einer Zip-Datei
auswahlen kdnnen. Fur das Beispiel wird hier die kostenpflichtige Erweiterung ,ImportHG*
verwendet. (siehe Abbildung 26)

@U'| .« SetupPackages » Erweiterungen » - | 3 | | Erweiterungen durchsuchen j e |
Organisieren - MNeuer Ordner ==~ M i@l
- -
MName Anderungsdatum Typ Grofe
% ExportHeidenhain.zip 14.12.2017 14:00 ZIP-Datei 17 KB
I % ImportHG.zip 14122017 11:43 ZIP-Datei 74 Kh
% | ImportHG_holder.zip 14122017 12:35 ZIP-Datei 15 K]
% | MastercamExport.zip 20122017 10:05 ZIP-Datei 18 KB
% VG15end.zip 14122017 11:43 ZIP-Datei 13KB
[®| VG1Sync.zip 14.12.201711:43 ZIP-Datei 15 KB
Dateiname: ImportHG.zip - [zipfiles (*.zip) v]
I Offnen é’ Abbrechen ]

Abbildung 26
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Wahlen Sie nun die gewlnschte Zip-Datei an (siehe ,1%) und bestatigen Sie anschlieRend
mit ,Offnen” (siehe ,2).

Die Erweiterung wird nun im Hintergrund installiert und nach ein paar Sekunden erscheint
eine Bestatigungsmeldung (siehe Abbildung 27).

Meldung

=5

| Erweiterung wurde hinzugefigt. Bitte starten Sie das Programm neu.

Abbildung 27

Klicken Sie auf ,OK* und starten sie Tools4Tools neu.

Die neu installierte Erweiterung erscheint nun als neuer Button im Reiter ,Export/Import*
(siehe Abbildung 28) und kann nun verwendet werden.

-

Ansicht Export/Import Extras Synchronization

. ™ ™ e Y ™ ™ *
XML 5VG XML HE DXF Lo
KMLExport  SVGExport DXFExport KMUmpeort  SWGImport  DXFImport | Hoffmann
Export T Import T
Abbildung 28

18



4.0 Tools4Tools — Erweiterte Funktionen

Zur Auswabhl der erweiterten Funktionen 6ffnen Sie die Einstellungen und wahlen Sie den
ersten Reiter ,Allgemein“ an (siehe Abbildung 29). Hier haben Sie die Mdglichkeit,
Tools4Tools auf Ihre Bedurfnisse anzupassen.

Sie kdnnen z.B. eine vereinfachte Darstellung aktivieren, wodurch Sie keine
Konturvorschau mehr im Tools4Tools angezeigt bekommen.

Dies kann sinnvoll sein, wenn bei Ihren angelegten Werkzeugen die Konturen keine
Relevanz haben und es nur um die Synchronisation zweier Werte geht.

Aulerdem kdnnen Sie sich auch Technologiedaten einzelner Werkzeuge speichern,
sobald Sie diese Option hier aktivieren.

Einstellungen — O >

AMlgemein  Datenbank Messgerdt Steuerungen  Erweiterungen

Ansicht

Einfache Ansicht ohne DXF Darstellung

Technologiedaten bei Einzelwernizeugen

Operation

Durchmesser beim MNC-Werkzeug
abspeichem. (Wenn Sie diese Option
aktivieren, werden nur die Durchmesser
des NC-Werkzeuges synchronisiert )

Abbrechen Speichem

Abbildung 29

Uber die Einstellung ,Durchmesser beim NC-Werkzeug abspeichern® haben Sie die
Moglichkeit anhand eines angelegten Werkzeugs und eines Halters beliebig viele
Baugruppen zu erstellen. Beim Vermessen z.B. kdnnen so von einem Schaftfraeser
ausgehend mehrere Baugruppen mit verschiedenen Schneidendurchmessern definiert
werden, die alle auf dem gleichen Grundwerkzeug basieren. Der Schneidendurchmesser
kann dann beim Erstellen der Baugruppe uber ein Extrafeld mit angegeben werden.

Ist diese Option nicht aktiviert, muss flr jede Baugruppe ein eigenes Werkzeug angelegt
werden. Wenn es z.B. funf Baugruppen fur verschiedene Bearbeitungen mit dem gleichen
Fraser geben soll, muss dieser Fraser auch funf Mal als Werkzeug angelegt werden.
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Im Reiter ,Ansicht” haben Sie die Moglichkeit, ein NC-Werkzeug zu klonen. Passen Sie
anschlieend in der Baugruppe die Bezeichnung nach lhrem gewlnschten Muster an.
(siehe Abbildung 30)

Export/lmport Extras
u 4§ N (& 27 @ |

Werkzeug Halter NC-Werkzeuge — Werkzeuglisten Meu  Bearbeiten Loschen | Klonen

Ansicht M= Bearbeiten i

Werkzeuge Halter | NC-Werkzeuge | Werkzeuglisten

Abbildung 30

In den Reitern ,Werkzeuge®,“Halter und ,NC-Werkzeuge“ stehen lhnen Filter zur
Verfugung. Sie konnen diese anpassen, indem Sie auf das kleine Symbol in der
Uberschriftenzeile der jeweiligen Spalte klicken.

(siehe Abbildung 31)
|D-Mummer * || Bezeichrung |
Aachenspannfutter SK30 DI. .
300050 12 Fachenspannfutter SK30 DI.
300050 16 FAachenspanrfutter SK30 DI...
Abbildung 31

Um einen selbst definierten Filter anzuwenden, klicken Sie auf , Text Filter und wahlen
,Benutzerdefiniert” aus. Im folgenden Fenster kdnnen Sie den Filter nach Ihren Winschen

anpassen.
(siehe Abbildung 32)

ID-Mummer [+] Bezeichnung [+ ]| A
&l Sortiere von A nach Z

e Sortierevon Z nach A

Sortieren abbrechen

Filter [6schen

|v Text Filter 3 H Benutzerdefiniert

-] {alles auswahlen) -
~[v] 300050 10

-] 300050 12

-] 300050 16

~[v] 300050 20

] 300050 &

-] 300050 8

-] 300100 10

] 30010012

=] 300100 14

L
A anninn Ac

QK Abbrechen

Abbildung 32
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4.1 Tools4Tools — Verwendung des Ful¥filters

Sie haben durch den Ful¥filter eine weitere Moglichkeit, die Werkzeugliste zu beflllen.
Stellen Sie dazu den Filter so ein, wie auf Abbildung 33 zu sehen ist.

Bl a <

Von Beginn suchen

Alle ~ RFID Code

Abbildung 33

Wahlen Sie nun das Suchtextfeld an und geben Sie die ID der gewtinschten Baugruppe
ein. In diesem Beispiel die ,,7“ (siehe Abbildung 34). Driicken Sie die ,Enter” Taste um den

Eintrag anzuwahlen.

9 IC-Werkzeug-Nummer 7
1 122606_9_308170 Garant VHM-Bohrer HPC Smm mit C... Description Garant VHM-Fréser 8mm mit ZOX-Beschichtung
Z 122602_18__308170 Garant Hiperdrill 18mm Tool-hr. 2679
3 214857 50_5_ 306562_22 Garant H5| Eckmesserkopf D50 Sc Tool Description 202549 8
4 Garant HS| Eckmesserkopf D60 Sc... Holder-Nr. 1700
Holder Description 3043058
Aussparriange NC-Werkzeug 38
Durchmesser der Schneide 8

Suchen: | Nummer M ) [@]™ | a

Abbildung 34

Wenn Sie nun ,F12“ drlicken, wird die Baugruppe zu einer Vorauswahl fur eine
Werkzeugliste hinzugeflgt (siehe Abbildung 35).
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Auf der rechten Seite der Abbildung 35 sehen Sie nun den hinzugeflgten Eintrag:

Garart YHM-Bohrer HPC Smm mit C..

Garant Hiperdiill 18mm

Garant H5I D50 Sc.

[ v

Abbildung 35

Wenn Sie nun zwei Mal die Tabulator Taste auf lhrer Tastatur driicken, sollte wieder das
Suchtextfeld des Fulfilters angewahlt sein (siehe Abbildung 36) und Sie konnen die nachste
gewulnschte Nummer eingeben. Durch Dricken der ,Enter” Taste wahlen Sie den Eintrag

Garant H5I Eckmesserkopf D60 Sc.

[@]% fa | @

RFID Code

Details

Geametry

Merkmal

Wert

Description Garant VHM-Fraser 8mm mit ZOX-Beschichtung
Tool-Mr. 2679

Tool Description 2025498

Holder Nr. 1700

Holder Description 3043058

Ausspanniange NC-Werkzeug

38

Durchmesser der Schneide

8

wie zuvor an und kénnen ihn anschliellend wieder mit ,F12“ zu der Werkzeugliste
hinzufugen. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis Sie die gewlinschte Auswahl an
Baugruppen zusammengestellt haben.

Suchen: | Mumrmer

Abbildung 36
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Wechseln Sie nun auf den Reiter ,Ansicht‘(1) und wahlen Sie auRerdem den
Werkzeuglisten-Reiter(2) an. Nun muissen die Kopfdaten(3) ausgeflllt werden, um die
Vorauswahl als Werkzeugliste abspeichern zu kdnnen(4). Speichern Sie die Liste zum
Abschlief3en des Vorgangs ab.

(siehe Abbildung 37)
Export/lmport Extras
0 % + Z a \
&
Werkzeug Halter MNC-Werkzeuge  Werkzeuglisten Meu  Bearbeiten Ldschen Klonen Speichern en Loschen Meu
Ansicht [P} Bearbeiten [P} rkzeugliste
Werkzeuge | Hatter | NC-Werkzeuge |
2
Kopfdaten Werkzeugliste
Listen 1D DMU 7 202545 8_ 304305 Garant YHM-Fraser Bmm mit ZOX-Beschichtung
Garant HSI Eckmesserkopf D60 Schneiden 4
Beschreibung Werkzeugliste |
-
NePrgorm
Erstellungsdatum 25.01.2019

Abbildung 37

Damit ist die Werkzeugliste erstellt.
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5.0 Tools4Tools — Shortcuts

Anlegen eines neuen Werkzeugs, Halters, Strg + N
einer Baugruppe im jeweiligen Fenster

(Werkzeuge/ Halter/ NC-Werkzeuge)
Editieren/ Bearbeiten einer Baugruppe Strg + E

im jeweiligen Fenster
(Werkzeuge/ Halter/ NC-Werkzeuge)

Ldschen eines neuen Werkzeugs, Halters, einer Entf
Baugruppe im jeweiligen Fenster
(Werkzeuge/ Halter/ NC-Werkzeuge)

© Copyright Camaix GmbH Eschweiler 2018
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